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Spajame sily pre silnejsi slovensky priemysel:

NOVA ERA UDRZBY POD TAKTOVKOU SUZ

lovensky priemysel stoji na délezitom razcesti. V ¢ase dy-

namickych zmien, rastucich nakladov na energie a neusta-
leho tlaku na digitalizaciu sa efektivita stava otazkou preZitia.
Spoloc¢nost’ udrzby zariadeni (SUZ) na tieto vyzvy reaguje jas-
nou viziou: Spajanie sil ako k¢ k stabilite a prosperite.

Strategické partnerstvo
pre modernu dobu

Iniciativa ,Spajame sily” nie je
len prazdnym heslom. Predsta-
vuje hiboku integraciu odbornych
znalosti, technoldgii a servis-
nych kapacit. SUZ si uvedomu-
je, Ze moderna udrzba uz davno
nie je len o ,opravovani pokaze-
ného“. Dnes je to sofistikovana
disciplina postavena na predik-
tivnej diagnostike, analyze dat
a maximalizécii Zivotnosti dra-
hych technologickych celkov.

Vdaka uz3ej spolupraci me-
dzi odbornikmi a priemyselny-
mi podnikmi dokazeme elimi-
novat neplanované odstavky,
ktoré slovenské firmy stoja tisi-
ce eur ro¢ne. Cielom je vytvorit
silny ekosystém, kde zdielanie
know-how a inovativnych po-
stupov posunie kvalitu vyroby
na eurdpsku uroven.

Investicia do slovenskej
ekonomiky
Podpora doméaceho priemys-
lu je prioritou. Ked su nase fab-
riky v dobrej kondicii, profituje
z toho cela spolo¢nost. SUZ sa
preto zameriava na:
e Zefektivnenie procesov:
Implementacia inteligentnych

rieSeni znizuje prevadzkové
naklady.

e Udrzatelnost’: Kvalitna
udrzba predlizuje Zzivotnost
strojov, ¢im Setri zdroje a zi-
votné prostredie.

e Vzdelavanie: Prepajanie
skusenych odbornikov s na-
stupujucou generaciou tech-
nikov.

Spolocne k vyssej

konkurencieschopnosti
Slovensky priemysel ma sil-

né zaklady, no jeho buducnost

¢170

PLYNARENSTVA
NA SLOVENSKU

zavisi od ochoty inovovat. Spo-
lo€nost’ udrzby zariadeni chce
byt pilierom, o ktory sa firmy
mobzu opriet pri transformacii
na Priemysel 4.0.

»,Nasim ciefom je, aby sa slo-
venské podniky nemuseli oba-
vat' technickych zlyhani, ale
mohli sa plne sustredit na svoj
rast a expanziu,“ znie odkaz
zo SUZ. Spajanie sil je priro-
dzenou odpovedou na potrebu
silnejSieho a odolnejSieho Slo-
venska. Len spolo¢nymi silami
dokazeme celit' globalnej kon-
kurencii a zabezpedit stabilitu
pre tisice zamestnancov v na-
Som regione.

STRETNUTIA PREDSTAVENSTVA A DOZORNEJ RADY SUZ

> lenovia P a DR SUZ sa pravidelne stretavaju na fyzickych
alebo internetovych schédzkach, aby mohli rieSit Siroku
paletu zalezitosti, na ktoré natrafia kolegovia z udrzby.

Niekedy zavitaju na tieto rokovania aj hostia, ako sa to stalo

dna 2. decembra 2025. Na ,na8ej* pdde sme privitali aj milych

hosti z CSPU — vykonného riaditela Ing. Jana Hrocha, z SSU —

podpredsedu predstavenstva Doc. Ing. Juraja grenéika, PhD.,

zo spolognosti INSEKO a vykonného riaditela Ing. Martina Bu-

kovinského.
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Decembrova Konferencia SUZ v Senci

DIGITALIZACIA A MODERNE METODY
V PROCESE UDRZBY

P osledny krat v roku 2025, sme sa stretli na konferencii SUZ
v Senci. Hlavnou témou bola tentokrat Digitalizacia a mo-
derné metédy v procese udrzby. A ako to vSetko dopadlo?

Podla hodnotenia 33 ucast-
nikov ankety skoro na vybor-
nu: organizaciu konferencie
ocenili ¢islom 4,72 (z celko-
vych 5 bodov).

Rokovanie otvoril prezident
spolo¢nosti SUZ Ing. Gabriel Zsi-
linszki. Nasledovalo predstave-
nie generalneho partnera poduja-
tia spolo¢nosti INSEKO a.s.: vy-
konny riaditel Ing. Martin Buko-
vinsky hovoril o spolo¢nosti ako
o lidrovi na slovenskom trhu v do-
davkach komplexnych IT rieSeni
pre energetiku a priemyselné pod-
niky. Mgr. Ladislav Belanec po-
kraCoval s otazkou, ¢i sme sa nie-
kedy zamyslali nad tym, ¢i naSe
technoldgie, IT systémy, procesy
a fudia spolupracuju na dosiah-
nuti spolo€ného diela. Spolocnost
INSEKO, a. s. reaguje na tuto
vyzvu tvorbou ucelenych digital-
nych ekosystémov v podnikoch.
So spolo¢nostou InfoConsulting
Slovakia s. r. 0. nas oboznamil
Filip Bajza a presviedcal nas, ze
digitédlna udrzba s IFS znamena
viac kontroly a menej prestojov.
Spolo¢nost' ABB zastupoval Tibor
Baculak a Ing. Jakub Sandor,

ktori navrhuju efektivne rieSenia
elektrickych instalacii pre zvyse-
nie udrzatelnosti prevadzky.

Prestavku sme vyuzili nie-
len na kévové obcerstvenie, ale
aj na stretnutie s vystavovatel-
mi a prezretie si ukazky dronov
od spolo¢nosti UAVONIC. Prave
dronom bude patrit buducnost

inSpekcii v priemysle tvrdil Filip
Mesina, technik tejto spoloCnosti.
Tradi€ny prezentujuci na udrzbar-
skych konferenciach Ing. Martin
Simonéié z DIAGO VIBRODIAG-
NOSTIC s.r.o. nas teraz viac zo-
znamil so strategickym pilierom
prevadzkovej stratégie — s pre-
diktivnou udrzbou. Aj spolo¢nost
Expedia mala na naSej konfe-

rencii svoje zastupenie: Jozef
Markovi¢ a jeho rozprava o di-
gitalizacii a lokalnej vyrobe na-
hradnych dielov. O SW Fieldwire
ako o neocenitefnom partnerovi
pre kazdu organizaciu informoval
Viktor Porubsky z Hilti Slova-
kia. A potom prisli na scénu opat
drony! Matis Sura a jeho spo-
lo&nost’ Terradron priniesli na trh

prelomovu sluzbu — vnutorné in-
Spekcie priemyselnych objektov
pomocou dronov.

Po chutnom obede sme sa
chvifu zaoberali aktivitami spo-
lo€nosti SUZ. Predstavenie no-
vej stranky SUZ a vyhodnotenie
fotosutaze predniesli Ing. Martin
Balaz a Ing. Michal Abrahamfy.
Najlepsi autori fotografii dostal
hodnotné odmeny. Za nimi vySiel
na scénu pes, nie taky z masa
a kosti, ale roboticky. Predstavi-
li ich spolo€nosti Invelogy, Panza
Robotics a Dualna akadémia (Jan
Ridarsky, Ing. Radoslav Balaj-
ka, Ing. Martin Kmec a slec-
na Veronika Potockad). Ing. Mar-
tin Pitonak, Specialista technolo-
gického rozvoja spolo¢nosti Che-
mosvit Strojchem nas zoznamil
s tym, ako sa daju uSetrit naklady
zberom a digitalizaciou dat.

Z prijemnej poobednajsej letar-
gie nas vytrhol Marek Uliény (IT
ASSISTANCE). Naértol moznos-
ti rizik kybernetickej bezpecnosti,
ktoré by mohli nase spolo¢nos-
ti postretnut’ a navrhol rieSenia,
ako sa im vyhnut. PokraCovali
sme prezentaciou Vita Plesnika
(ATHEX Technology) — Revolu¢na
inovacia pevného zaveru po 50
rokoch. Aj dalSie minuty boli zauji-
mavé. Vyplnil ich Ing. Simon Sta-
no (DAITABLE, s.r.o.) so svojim
DIALIBORom — prvym Al chatbo-
tom energetikom pre priemyselny
systém.
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+ DNIFACILITY

lovenska asociacia facility manage- v priestoroch Swiss Re v Bratislave histo- lo¢nosti v pocte 35 ucastnikov, z toho ¢leno-

mentu a Spolo¢nost udrzby zaria- ricky prvé spolo¢né biznis ranajky. via SUZ 13 ucastnikov z 9-tich spolo¢nosti.
deni — SUZ usporiadali dna 22.1. 2026 Podujatia sa zucastnili ¢lenovia oboch spo- V priebehu rafajok dostali priestor
na predstavenie sa a kratku prezentaciu
Clenovia zo SAFM a takisto aj zo SUZ.
Z naSich ¢lenov vystupili 4 spolo¢nosti
Tapflo, Daitable, HENNLICH a TISR.

Nadviazanie spoluprace v oblasti facility
managementu a udrzby je posunom vpred.
Zanietené diskusie medzi u¢astnikmi a po-
zitivne reakcie zo strany ¢lenov SUZ ako aj
z0 strany SAFM boli toho svedkom.

Toto prvé stretnutie polozilo zaklad pre
organizovanie biznis rafiajok aj do buduc-
na. Verime, ze moznost’ UCasti a prezen-
tacie vyuziju aj dalsi nasi ¢lenovia SUZ.
Termin nasledujucich biznis ranajok vam
v predstihu oznamime.

N a jednom z poslednych zasadnuti sme gratulovali dvom Zlata medaila ZSVTS
oslavencom, ktori tohto roku budu jazdit Sestdesiatkou: No a aby toho nebolo malo, kone¢ne sa nam podarilo fyzicky
Ing. Janovi Vytfisalovi a Ing. Palovi Vidlickovi. odvzdat dlhoroénému predsedovi DR SUZ Ing. Stefanovi Hlad-

Ako sa hovori: podla prieskumov si narodeniny zdraviu pro- kému zlatd medailu ZSVTS, ktora mu bola pridelena uz v roku
spesné. Je dokazané, ze ¢im viac svojich narodenin nasi kolego- 2025. Tak nech mu jasne Ziari na ceste dalSim udrzbarskym Zzi-
via oslavia, tym vySSieho veku sa doziju. Gratulujeme! votom!



KED TESNENIE ROZHODUJE

Spolahliva ochrana spojov
aj proti dosledkom korozie

Korézia patri medzi najCastejSie pri€iny poruch potrubnych systémov, armatur
a technologickych zariadeni. Jej dosledkom nie je len degradacia materialu, ale aj
strata tesnosti spojov, unik médii, odstavky prevadzok a zvySené naklady na udrzbu.
Klaéovym prvkom ochrany technologickych celkov je preto spofahlivé a dlhodobo

stabilné tesnenie.

Novinka v produktovom portféliu spolo¢-
nosti AFINIS Group® — lisovana tesniaca
doska AFG-300 UT®—predstavuje moderné
rieSenie pre naro¢né priemyselné aplikacie,
kde je spolahlivost spoja zasadna.

Material je vyrobeny z vysokokvalitnych
aramidovych vidkien kombinovanych s odol-
nym NBR spojivom, ¢o zabezpeluje vy-
bornu pruznost, tvarovu stalost a vysoku
chemicku odolnost’ voci olejom, palivam aj
Sirokej Skale chemikalii. NavySe sa doporu-
Cuje pre pouzitie s vodikom.

Prave chemicka odolnost a stabilita mate-
rialu zohravaju vyznamnu ulohu v prostre-
di, kde pOsobia korozivne média — kyse-
liny, zasady, para Ci technologické plyny.
Tesniaca doska AFG-300 UT® si dlhodo-

bo zachovava mechanické vlastnosti, drzi
utahovaci moment a odolava vibraciam
aj zmenam tepldt, ¢im minimalizuje riziko
netesnosti, ktoré by mohli urychlit korézne
procesy na prirubach a spojoch.

Material je vhodny pre plynové rozvody,
vodu, paru, petrochemické aplikacie, ener-
getiku &i potravinarstvo. Disponuje via-
cerymi certifikaciami, vratane DVGW,
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REVOLUCNA GENERACIA TESNENIA

Robert Melisek,
konatel AFINIS Group, s.r.o.

WRAS, BAM ¢&i schvalenim pre styk s po-
travinami podla EC 1935/2004, ¢o potvr-
dzuje jeho bezpecnost' aj pre kritické
prevadzky. Prevadzkové limity dosahuju
kratkodobu teplotu az -50/+360 °C, pra-
covnu teplotu +260 °C, +220 °C pri pare
a maximalny tlak 110 barov.

V kontexte ochrany proti korozii tak tesnenia
vyrobené z dosky AFG-300 UT® nepred-
stavuju len tesniaci material, ale aktivny
prvok prevencie proti korézii. Spolahlivé
tesnenie znizuje prenikanie agresivnych
médii do spojov, obmedzuje vznik korézne-
ho napadnutia tesniacich pléch a prispieva
k dlhSej Zivotnosti celého systému.

AFG-300 UT® — nova generacia tesnenia pre
prevadzky, kde spol'ahlivost’ rozhoduje.

== > PLYNOTESNOST

RU N L) N SR e doporuéena pre pouzitie s vodikom

AFG_ 300 UT® ==> PROTILEPIVOST

nelepi sa na priruby
lisovana vlaknita tesniaca doska == > PRUZNOST

ohybnejsia pri aplikacii
== DOSTUPNOST

velké skladové zasoby

== EFEKTIVNOST

cenovo vyhodna

O &

PARA - VODA - OLEJ

D

-50/+360 °C 110 bar

rokov skusenosti
pre vas uspech

31

www.afinisgroup.sk

(»AFINIS’
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NAS ROZHOVOR: Ing. Soha Sopéci - CEO Affida s.r.o. (1.

+LEKARKA“ FIREMNEHO MANAZMENTU

MLADOST - POCHABOST

Plati tato veta aj pre teba?

Bola si dobra ziacka a po-

slu$na dcéra svojich rodi¢ov?

Aké mas spomienky na svoju

mladost, rodisko, na ¢as, ked’

si eSte bola daleko od pozicie

Séfov a riaditelov?

Vyrastala som v Bratislave
a moje detstvo bolo spodiat-
ku velmi Stastné. Zlom priSiel,
ked mi v &smich rokoch na-
hle zomrel otec — mal len 49
rokov. Tato strata ma na dlhé
roky uzavrela do seba. Bola
som introvert, ticha a nenapad-
na, a malokto by dnes uveril, Ze
som si tymto obdobim presla.

Postupne som v8ak zacala
,vystrkovat rozky“. Ku koncu
z&kladnej Skoly som sa roz-
hodla pre SPSE K. Adlera
v Bratislave — najma preto, Ze
ma fascinovali dielne a rieSe-
nie elektrickych obvodov. Tech-
nika ma bavila od mali¢ka. Mam
starSieho brata a spolu sme ne-
ustale nieco rozoberali, sklada-
li, opravovali. Prirodzene ma to
tahalo tymto smerom.

Nikdy som nebola typicka
premiantka, skér som sa snazi-
la veciam porozumiet’ a pocho-
pit, ako ich raz vyuzZijem v re-
alnom Zivote. Dnes viem, zZe
prave tento pristup ma formoval

Postupne som vSak zacala
,Vvystrkovat' rozky*.

najviac — ucit sa nie pre znam-
ky, ale pre zmysel.

Co ta viedlo k volbe ,Adler-
ky*“, boli to prave tie dielne
a pravdepodobne dobri ,tech-
nicki“ ucitelia?

V mojom pripade urcite ne-
Slo o ,unik“ pred uc€enim sa.
Skér naopak — vzdy som sa
musela ucit’ poctivo a na roz-
diel od niektorych spoluziakov
som si dobré vysledky doslova
vydrela. O to viac som si vazila,
ked som nieComu naozaj poro-
zumela.

Rozhodujucim faktorom vSak
bola technika a ludia. Dielne ma
bavili, davali mi zmysel a umoz-
novali mi vidiet vysledok prace
okamzite. A mala som Stastie aj
na vybornych technickych udi-
tefov. Ti spravni vedia zapalit
iskru a ukazat mladym ludom
nové obzory — aj ked' sa nako-
niec ich Zivotnd cesta vyvinie
trochu inak.

Uz vtedy som citila, Ze chcem
robit' nieCo praktické, nieco, ¢o
ma redlne vyuzitie. A tento pocit
ma v roznych podobach spreva-
dza dodnes.

Ako ti bolo na strednej $kole?
Na Adlerke mi bolo dobre —
a spatne na toto obdobie spo-
minam velmi rada. Diev¢at nas

S mamou a otcom v Tatrach

bolo malo, ¢o ma paradoxne
prinutilo postupne vyjst' zo svo-
jej ulity. Naucila som sa presa-
dit, ozvat sa a nebyt len tichym
pozorovatefom.

Skola bola v tom &ase pova-
Zovana za jednu z najtazsich
a ja som opat nebola premiant-
kou triedy. Skér som patrila me-
dzi tych, ktori sa snazili pocho-
pit principy a hladat odpoved
na otazku ,na ¢o mi to raz bude
dobré®. Tento pristup mi zostal
dodnes.

Popri ueni sme si vSak ve-
deli Skolu aj uzit — zemiakové
brigady, branecky kurz ¢&i ly-
Ziarsky vycvik patria k spomien-
kam, na ktoré sa dodnes ra-
da spominam. Bol to Cas, ked
som zacala viac verit sama se-
be a postupne objavovat, kym
vlastne som.

Sportovala si za mladi?

Ako dieta som bola od ma-
licka vedena skér k hudbe nez
k Sportu. Uz od Siestich rokov
som navstevovala ZUS, ugila
som sa hrat’ na violoncelo, cho-
dila som na hodiny hudobnej
tedrie a hrala som v orchestri.
Hudba bola prirodzenou sucas-
tou mojho Zivota a dodnes z nej
cerpam energiu.

Na Sport mi vela ¢asu nezo-
stavalo. Letd som v3ak velmi
rada travila aktivne — bicyklova-
nim, plavanim ¢&i réznymi vod-
nymi Sportmi. Loptové hry nik-
dy neboli mojou silnou strankou
a uprimne priznavam, Ze som
Casto byvala posledna, koho si
kapitani vybrali do druzstva. Se-
bavedomiu to velmi nepomaha-
lo, ale aj tieto skusenosti ma na-
ucili nevzdavat sa len preto, ze
nie¢o nejde uplne lahko.

Aka je tvoja najkrajSia spo-

mienka na detstvo?

Moja najkrajSia spomienka
na detstvo je jednoznacne spoje-
na s mojim otcom. Bol to uzasny,
vesely Clovek s velkym srdcom.
Ked zomrel, velmi vela fudi smu-
tilo — nie preto, kym bol, ale pre-
to, aky bol. Mnohym v Zivote po-
mohol a verim, Ze prave po fiom
som zdedila kus svojej povahy.

Ing. Soria Sopoci

Velmi rada spominam na na-
Se spolo¢né popoludnia. Braval
ma zo Skélky a ili sme spolu
na Mileticku na kofolu a drzkovu,
alebo do centra mesta. Otec mal
neuveritelne vela znadmych -
kamkolvek sme prisli, niekto ho
zastavil a chcel sa s nim poroz-
pravat. A ked mal so sebou svo-
ju ,malu princeznu“, bola som
zrazu stredobodom pozornosti.

Su to drobné momenty, ktoré
si Clovek nesie cely zivot. A pra-
ve z nich ¢erpam dodnes.

Maju to dnedné dievcata vel-

mi odlisné, ako to mali ich ro-

vesnicky za tvojej mladosti?

Kto to mé& alebo mal taZsie

a kto lahSie?

Tazko povedat, kto to ma
tazSie, kazda doba ma svoje
plusy a minusy. Myslim si, ze
teraz maju mladi viac prilezitos-
ti sa realizovat. Zaroveni maju
diev€ata v sucasnosti zdrav-
Sie nazory, lepSie sebavedomie,
vedia sa vymanit zo vzorcov
spravania nasich starych mate-
ri. M&m dve dcéry, jedna Zije pri
Zurichu vo Svajgiarsku, jedna
v Alkmaar v Holandsku, obe ro-
bia vedu v oblasti chémie, resp.
fyziky na univerzitnej poéde. Do-
stali prilezitost a chopili sa jej
a su z nich uspesné mladé Zeny
s velmi zdravymi nazormi. Mne
velmi dlho trvalo, kym som na-
Sla samu seba a vedela zaCat
realizovat’ svoj vysneny Zivot.

Pokracovanie na 7. str.



Dokoncenie zo 6. str.

Co si mbézeme predstavit pod

tym, Ze si naSla samu seba,

¢o sa stalo a preco to trva-

lo dlho?

My Zeny, ktoré sme vyrastali
v Case socializmu, sme boli ve-
dené k tomu, aby sme zapadli,
nevycnievali a plnili oakava-
nia okolia. Boli sme naucené,
ako sa ,ma“ spravat dobra ze-
na, manzelka a matka — Casto
na ukor seba samej. Ani ja som
nebola vynimkou.

M®&j prvy manzel pokracoval
v predstave tradic¢nej zeny v do-
macnosti a ja som na dlhé ro-
ky odsunula seba na posledné
miesto. VSetko a vSetci boli do-
lezitejSi nez ja. Dnes viem, ze
takyto model nie je dlhodobo
udrzatelny — ani psychicky, ani
fyzicky.

Zlom priSiel po vaznej rodin-
nej situacii a mojich zdravot-
nych problémoch v roku 2003.
Vtedy som si prvykrat naplno
uvedomila, Ze ak sa nieCo ma
zmenit, musim to byt ja. Ze ne-
staci prezivat Zivot podfa oCa-
kavani inych, ale Zze musim zis-
tit, kym som si myslela, ze som
— a kym som naozaj.

Bol to proces, nie jednorazo-
vé rozhodnutie. Ale prave vda-
ka nemu som sa zacala pribli-
zovat k zivotu, ktory dnes Zi-
jem.

Ty si vy$tudovala s titulom in-

Zinier (Katedra automatizacie

a merania na Skole STU —

Slovenska technicka univerzi-

ta v Bratislave), ¢o ta ovplyv-

nilo, Ze si sa vydala tymto,
predsa len pre Zenu netradic-
nym smerom?

Uz na strednej Skole som
Studovala odbor automatizac-
na a meracia technika, ktory
bol prirodzene medziodborovy.
Mali sme vela hodin strojariny,
technického kreslenia aj elek-
trotechniky. Prave tam som si
uvedomila, ze ma strojarina ba-
vi viac nez samotna elektro-
technika.

Preto bola po maturite vol-
ba Strojnickej fakulty vtedajsej
Slovenskej vysokej Skoly tech-
nickej uplne prirodzena. Neslo
o ziadne vedomé ,buranie ste-

reotypov®, ale o vnutorny pocit,
Ze som na spravnom mieste.
Jednoducho ma bavilo chapat,
ako veci funguju, a davat im
systéem.

Technické myslenie mi na-
pokon dalo ovela viac nez len
odborné znalosti — naucilo ma
logicky uvazovat, hladat suvis-
losti a rieSit problémy. A tieto
zru€nosti vyuzivam dodnes, ho-
ci uz v uplne inom kontexte.

KARIERA

Aky si mala $tart a pokraco-

vanie po $tudiu na univerzite?

Méj Start po univerzite bol
vS8etko, len nie Standardny.
V poslednom ro&niku vysokej
Skoly som sa v septembri 1994
vydala a v kratkom ¢&ase pri-
8li na svet aj moje dve dcéry —
v roku 1995 sa narodila Domi-
nika a o patnast mesiacov ne-
skér Miska.

Namiesto nastupu do tech-
nickej praxe som sa tak na nie-
kolko rokov stala Zenou v do-
macnosti. Pre mnohych, ktori
ma dnes poznaju, je to mozno
prekvapujuce, ale bola to realita
méjho zivota. Pat rokov som sa
naplno venovala rodine a ma-
terstvu.

Ked som sa v roku 2000
po materskej dovolenke zacala
obzerat po praci, nemala som
odvahu vratit sa k technike.
Svet sa medziCasom vyrazne
posunul — technoldgie napredo-
vali milovymi krokmi a ja som
mala pocit, ze som zmeskala
vlak. Nasla som sa preto v ob-
chode, ktory sa stal mojou dru-
hou profesijnou doménou a kto-
rému som sa aktivne venovala
nasledujucich Sest rokov.

Aké zlozité je pre Zenu do-

stat’ sa do veducej pozicie?

A mozno eSte tazsie je sa

na takejto pozicii udrzat’?

Ano, je to zloZité — a bolo
to zlozité najmad v obdobi, ked
som si touto cestou prechadza-
la ja. Vo svojom profesijnom
Zivote som sa stretla s mnoz-
stvom predsudkov. Napriklad
poCas piatich rokov v spolo¢-
nosti Nestlé som velmi jasne ci-
tila, Ze ako Zena nemam realnu
Sancu dostat sa na manazér-
sku poziciu. Napokon som sa
rozhodla odist.

Spolocné vylety a mini dovolenky s dievéatami — TICINO 2025

V roku 2006 ma oslovil spolu-
ziak z vysokej Skoly s ponukou
viest' slovensku pobocku strojar-
skej firmy. Az pri podpise pracov-
nej zmluvy som si naplno uvedo-
mila, Ze ide o poziciu vykonného
riaditela. Uprimne — nemala som
¢o stratit. Firma bola dlhodobo
na nule alebo v miernej strate,
takze nebolo velmi ¢o pokazit.

Zobrala som to ako vyzvu.
Vyhrnula som si rukavy a za-
Cala pracovat. Vysledky prisli
pomerne rychlo — za Styri ro-
ky firma narastla Sestnasobne.
Prave vysledky mi pomohli ,zo-
brat vietor z plachiet* nepraj-
nikom. Zaroven sa vSak tento
extrémny pracovny napor pod-
pisal na mojom zdravi a prind-
til ma zacat hladat rovnovahu
medzi pracou a zivotom.

Ako to Zena moéze stihnut:

byt Séfka a zaroveri sa starat’

o rodinu?

Uprimna odpoved je, Ze sama
by som to nikdy nezvladla. V ¢a-
se, ked som bola riaditelkou,
som uz bola rozvedena. Otec
diev€at si ich vSak pravidelne
braval dva az tri dni v tyzdni, ¢o
bolo velmi dbélezité nielen pre
mna, ale aj pre ne — aby mali
stale kontakt s oboma rodi¢mi.

Obrovskii pomoc som mala
aj v mojej mame, ktora bola uz
na déchodku a Casto zabezpe-
Covala logistiku okolo kruzkov,
Skoly a bezného fungovania.
Bez tejto podpory by to jedno-
ducho neslo.

Aj napriek tomu si uvedomu-
jem, Ze diev€ata mézu mat po-

cit, Zze som sa im mohla venovat
viac. Je to dan, ktoru si mnohé
Zeny na veducich poziciach ne-
su. Snazila som sa to kompenzo-
vat' kvalitou ¢asu a tym, Ze som
im iSla prikladom — ze Zena mo-
Ze byt samostatna, zodpovedna
a pritom stale laskava mama.

Na svojej stranke Facebook
a aj na stranke LinkedIn mas
titul lekar® firemného ma-
nazmentu. Myslis, Ze naSe
organizacie, firmy, podniky
potrebuju vela ,lekarskej“ sta-
rostlivosti?

Podnikat som zacala v ro-
ku 2013, ked sa majitelia stro-
jarskej firmy, ktord som viedla,
rozhodli firmu predat. VSetko,
¢o sa nam tam podarilo vybudo-
vat, som si ,zobrala so sebou®
a dnes to aplikujem vo firmach
po celom Slovensku.

Vela firiem funguje pocitovo —
bez jasnych procesov, bez sys-
tému planovania, organizovania
a kontroly. Ked sa im potom ne-
dari rast, ¢asto hladaju vinnikov
vo vonkajSom prostredi, v trhu
alebo v politike. Lenze problém
byva €asto vo vnutri firmy.

Takto riadené firmy mézu fun-
govat, pokial maju silného zakla-
datela — ,otca“, ktory ma vSetko
pod kontrolou. Problém nastava
v momente, ked sa chce stiah-
nut, firmu predat alebo odovzdat
dalSej generacii. Prave vtedy pri-
chadzam na rad ja. Pomaham
firmam nastavit' systém tak, aby
fungovali aj bez neustalej pritom-
nosti majitefa. Preto sa niekedy
s usmevom oznacujem za ,leka-
ra“ firemného manazmentu.



INTELIGENTNA DIAGNOSTIKA
STAVU POTRUBI ZA PREVADZKY

otrubné systémy predstavuju kritickt infraStrukturu vacsiny priemyselnych prevadzok.
Transportuju média pod tlakom, pri zvySenych teplotach a ¢asto v korozivnom prostredi. Ich
porucha méze viest k technologickej odstavke, environmentalnemu incidentu alebo bezpecnostné-
mu riziku. Diagnostika potrubi za prevadzky je preto klicovym nastrojom riadenia integrity a pre-

vadzkového rizika..

Tradi€né kontrolné metddy
Casto vyzaduju odstavenie zaria-
denia, vypustenie média alebo
ochladenie systému. To znamena
stratu produkcie a vysoké nepria-
me naklady.

Diagnostika za prevadzky
umoznuje vykonavat inSpekciu
bez preruSenia technologického
procesu, takze prevadzkovatel
ziskava relevantné udaje o stave
potrubia bez negativneho dopadu
na vyrobu, resp. prevadzku.

Korézia, erézia, unavové po-
Skodenie Ci lokalne stencenie ste-
ny prebiehaju postupne a Casto
bez viditelnych priznakov. Kon-
trola poCas prevadzky umoziu-
je zachytit' tieto procesy v ranom
Stadiu. VCasna detekcia posky-
tuje priestor na planovanie oprav
v ramci riadenej odstavky na-
miesto rieSenia havarijného stavu.

Jednou z vyznamnych metod
kontroly potrubia za prevadzky je
metdda riadenych ultrazvukovych
vin tzv. Guided Waves. Tato met6-
da ma dve variacie:

a) LRUT (Long Range Ultraso-
nic Testing) na skuSanie dlihych
Usekov potrubia,

b) MRUT (Medium Range UI-
trasonic Testing) na skuSanie
a detailnu defektoskopiu lokal-
nych miest.

LRUT je metéda zalozena
na Sireni riadenych ultrazvuko-

vych vin (guided waves) pozdiz
osi potrubia. Na potrubie umiest-
nime prstencovy snima¢ (kruzok
so senzorovym systémom), ktory
metédou EMAT generuje nizko-
frekvenéné ultrazvukové viny $i-
riace sa potrubim v oboch sme-
roch.

Tieto viny sa odrazaju od zmien
prierezu alebo mechanickych dis-
kontinuit, ako su:

» stenCenie hrubky steny vply-
vom korozie,

* lokalne Ubytky materialu,

» zmeny hrubky steny,

* zvary,

* priruby a konstrukéné prvky.

Z analyzy spatnych odrazov
identifikujeme polohu a zavaz-
nost anomalie v ramci merané-
ho Useku.

Technolégia LRUT (Long Ran-
ge Ultrasonic Testing) spolo¢nosti
Innerspec nam umoziuje efektiv-
ne preverit’ desiatky metrov po-
trubia z jedného miesta, bez de-
montaze izolacie v celej dizke
a bez nutnosti odstavit prevadz-
ku. Vysledkom je rychly prehfad
o stave potrubia a v€asna identifi-
kacia rizikovych miest.

V praxi je mozné z jedného
meracieho bodu skontrolovat de-
siatky metrov potrubia na obidve
strany (typicky 30-60m v kaz-

Diagnostika potrubia v tuneli

Kontrola potrubia pod podperou

dom smere, v zavislosti od prie-

meru, hrubky steny a prevadzko-

vych podmienok) za prevadzky az

do 300° C:

» bez zlozitej pripravy povrchu
(nie je nutné obrusovanie po-
vrchu) a najma za prevadzky,

» dlhé useky potrubi za kratky
cas,

» zdiagnostikovat' potrubie, ktoré
je nepristupné,

» zmerat potrubie, ktoré je zakry-
té tepelnou izolaciou a pod.

MRUT je ultrazvukova meto-
da vyuzivajuca magnetostrikény
jav na generovanie a prijimanie
ultrazvukovych impulzov techno-
l6giou EMAT bez potreby klasic-
kej sondy s vazbovym médiom,
s dosahom do 3m od miesta
merania.

Vdaka tejto technoldgii nepo-
trebujeme pripravu povrchu,
ale mézeme merat aj cez povr-
chové vrstvy, ako su:

+ ochranné natery,
* tenké povrchové Upravy a pod.

Na potrubie nasadime magne-
ticky systém so $pecialnym MRUT
skenerom. Striedavé magnetické
pole vyvolané technolégiou EMAT
vyvolava v materiali potrubia me-
chanické kmity (ultrazvuk), ktoré
sa Siria cez hrubku steny.

Ing. Jan Vytfisal, MBA
SEPS, a.s.

Meranie metédou MRUT pou-
Zivame na:

* kontrolu stavu potrubia pod
podperami a objimkami,

« overenie podozrivych usekov
identifikovanych inymi metoda-
mi,

* kontrolu potrubi v tazko pri-
stupnych az nepristupnych
miestach napr. kontrola potru-
bia v mieste prechodu cez kon-
Strukciu.,

Ide o presnu diagnostiku, kto-
ra dopifa skriningové metddy.
V praxi €asto vyuzivame MRUT
v kombinécii s LRUT.

LRUT rychlo identifikuje podo-
zrivé Useky na velkych vzdiale-
nostiach a MRUT nasledne po-
skytne presné lokalne meranie
hribky a kvantifikaciu poskode-
nia.

Tento kombinovany pristup pri-
nasa maximalnu efektivitu kontro-
ly a optimalne vyuzitie rozpoctu
na inSpekciu.

"SEPS

BOTRUBNYCH SYSTEMOV
; te,

SEPS, a.s.

Pri smaltovni 4
851 01 Bratislava
www.sepssk.sk
office@sepssk.sk




REHABILITACIA VTL PLYNOVODU
OPRAVA DEFEKTNYCH MIEST KOMPOZITNOU BANDAZOU

polocnost” GasNet, ktora prevadzkuje distribucnu sustavu ply-

nu, vyuzila kompozitnt bandaz z tkaniny sytenej epoxidom pre
rehabilitaciu ocelového vysokotlakového plynovodu s priemerom
530mm s prevadzkovym tlakom 39 bar. Material dodala aj instalo-
vala spolocnost’ Ortodroma, ktora sa na rehabilitaciu potrubia v naj-
réznejsich prevadzkach pomocou kompozitov dlhodobo orientuje.

Vnutorna inSpekcia odhalila
na plynovode mnozZstvo defektov
spbésobenych jamkovou koréziou
a vyrobnymi chybami. Prevadz-
kovatel potrubia nechcel plyno-
vod zo 70. rokov odstavit a pre-
to pristupil k opravdm pomocou
kompozitnej bandéaze za znizené-
ho prevadzkového tlaku 30 bar.
Kordziu sme zastavili abrazivnym
otryskanim, defekty vyplnili vypl-
fiovym tmelom a potrubie zosilneli
do p6vodnej alebo vy$sej pevnos-
ti kompozitnou bandazou.

Technoldgia zastavenia koro-
zie a zosilnenia potrubia kompo-
zitnou bandazou je dobre znama
a vysku$ana na opravy defektov
na potrubi pri strate hrubky ste-
ny do max. 80%. Zvoleny oprav-

Pésobenim korézie zostalo z pdévodnej
8 mm steny miestami aj iba 2,8 mm

ny systém zodpoveda poZiadav-
kam noriem 1SO 24.817, ASME
PCC-2 a GS EP PLR 310. V sula-
de s vypoctami podla normy ISO
24.817 sme pouzili Styri vrstvy
tkaniny. Bandaze sme vykonali
na Styroch defektoch v celkovej
dizke 6.850mm (jednotlivo 850,
1.000, 1.800 a 3.200 mm) k uplnej
spokojnosti zadavatela.

Ortodroma, s.r.o. sa $pecializu-
je na opravy, zosilnenie a predi-
Zenie Zivotnosti potrubia. Po vy-
hodnoteni stavu potrubia, typu
defektu, geometrie, prevadzko-
vych podmienok atd. zvolime naj-
vhodnejSie rieSenie podla zada-
nia klienta a oakavanej prevadz-
ky. Prace vykonavame na najroz-
nejSich geometriach, atypickych

Saturacia tkaniny epoxidovou
Zivicou

miestach, kde nie je mozné pou-
zit ocelové objimky i opravu vy-
rezom, na potrubiach s réznymi
médiami vratane vodika a agre-
sivnych chemikalii, za prevadzky
¢i pri odseku potrubia. Zaobera-
me sa aj detekciou Unikov a ich

Ing. Vojtéch Ort
Ortodroma, Ss.r.o.

Omotavanie jednotlivych zavitov

zastavenim a mame dvadsat ro-

kov skusenosti s materialmi anti-

kordznej ochrany. Spolo¢nost p6-

sobi v Ceskej republike aj na Slo-
vensku.

Ing. Vojtéch Jaska,

Ing. Vojtéch Ort

rozie

Zhluk koréznych chyb v désledku jamkovej ko-

L —
ﬁ’r(;roma

Ortodroma, s.r.o.

Horni Prysk 54, CZ — 471 15 Prysk
+420-723 115 432
info@ortodroma.cz
www.ortodroma.cz

Aplikacia vyplriového tmelu

Stav po oprave




CO JE LACNEJSIE?
OCHRANNY NATER ALEBO HRDZA?

priemysle sa, samozrejme, s koréziou stretavame casto
a v SirSom zmysle slova sa netyka len degradacie ma-
terialu. Jednym z rieSeni, ako chranit materialy pred kordziou
Jje ochranny nater. Otazkou je, Ci je to ekonomicky vyhodné...
Nechat’ kovy alebo betony napospas korozii alebo investovat’

do ochrany?

NaStastie teraz ziadny uzi-
vatel nemusi tdto dilemu riesit
sam, na trhu je velké mnozstvo
kvalitnych dodavatelov, ktory
na tieto otazky dokazu odpo-
vedat aj zo SirSieho hladiska,
takze zakaznik si z dobrych ce-
novych ponuk (dodavka celého
zariadenia spojena s ochranou
alebo bez) ich porovnanim po-
merne lahko mdze vybrat.

Pozrime sa, ako sa tato prob-
lematika da rieSit pri nadrziach,
potrubiach, cCerpadlach alebo
vymennikoch.

Nadrze/potrubia

Pokial' je médium silna kyse-
lina alebo zasada, tak o tom, ¢i
sa da pouzit kovova nadrz bez
ochrany je diskutovat’ bezpred-
metné: napriklad Ubytok hrub-
ky ocelového plechu v kyseli-
ne sirovej s koncentraciou 10 %
je pri beznej teplote velmi vy-
soky, zvyCajne v rozsahu 5 az
15mm za rok. Uhlikova ocel je

voCi zriedenej kyseline sirovej
(pod 70%) nestabilna, preto-
ze nedochadza k pasivacii po-
vrchu. Kym pri koncentrovane;j
kyseline (>92 %) vznika ochran-
na vrstva siranu Zeleznatého,

v 10% roztoku sa tato vrstva
okamzite rozpusta a dochadza
k intenzivnemu vyvinu vodika
a rychlemu ubytku materialu.
Pre takéto koncentracie by sa
kovové zariadenia museli vyro-
bit zo Specialnych zliatin (napr.
Hastelloy), ¢o je ekonomicky
nevyhodné. NajucinnejSim rie-
Senim je pogumovanie s tvr-
dou gumou, ale aj tu treba brat
do uvahy, ¢i nebude potreb-
né povrch opravovat, i nejde

Ing. Michal Abrahamfy
SLOVCEM, spol. s r.o.

o zlozité povrchy (vtedy sa uka-
zuje ako lepsi epoxidovy nater),
no nevyhodou aplikacie gumy
je, ze vyzaduje vulkanizaciu.
NajodolnejSim rieSenim z hla-
diska kvality su fluoroplasty — aj
tu je v8ak potrebny proces vy-
palovania na teploty niekolko
100 °C, €o pre velkorozmerové
zariadenia nie je mozné vyko-
nat. Pre nizko objemové nadr-
ze, tam kde nie je nadrz vysta-
vena mechanickému namaha-
niu alebo vysokym teplotam,
kde zakaznik ma nizSie pocia-
toné investicie je dobré zvo-
lit umelohmotna nadrz z ma-
terialov ako polypropylén, po-
lyetylén, PVDF alebo laminaty
s chemickou bariérou.

Ani nizko koncentrované
kyseliny alebo zasady nie su
vhodné pre kovové nadrze bez
ochrany. Méze sa tu zdat, ze
takato kordzia nebude agresiv-
na. Opak je vSak pravdou — pri
nizkych koncentraciach docha-
dza k javu, kedy sa na rozhrani
hladiny a vzduchu koncentra-
cia kyseliny vplyvom odparova-
nia vody zvySuje, vznika jamko-
va korozia, ktora dokaze nadrz
prederavit rychlejSie ako kon-
centrovana kyselina (ta na po-
vrchu niekedy vytvara ochran-
na pasivacnu vrstvu). Porov-
nanie investicie do ochrannej
technoldgie oproti ponechaniu
nadrze bez ochrany je tu kla-
sickym subojom medzi inves-
ticnymi a prevadzkovymi na-
kladmi. Priklad: Ak nova nadrz
stoji 10 000 € a jej ochrana
3 000 €, celkova investicia je
13 000 €. Nechranena nadrz
po 6 rokoch vyzaduje vymenu
(dalSich 10 000 € + naklady
na odstavku). Chranena nadrz
v 6. roku vyZaduje len reviziu
za par eur. V dlhodobom ho-
rizonte (10+ rokov) je rieSenie
s ochranou o 40 — 60 % lacnej-
Sie nez prevadzka nechranenej
nadrze. A ak ide o strategické



zariadenie, kde by unik kyse-
liny spo6sobil environmentalne
Skody alebo zastavenie vyro-
by, ochrana je nevyhnutnostou.
Tiez treba spomenut, ze ,roz-
pustanie” ocele — zmena na hr-
dzu mbze znehodnocovat vyra-
bané médium.

Vymenniky

VSetky vySSie spomenuté ko-
rézne problémy sa samozrejme
daju aplikovat’ aj pri vymenni-
koch tepla. Vymenniky su vSak
zlozitejSie zariadenia a sko-
ro vzdy su zostavené z rozli¢-
nych kovovych sucasti. Obja-
vuje sa tu preto galvanicka ko-
rézia, ktora je pri vymennikoch
tepla kritickym problémom, pre-
toze priamo utoc¢i na dve najdo-
lezitejSie poziadavky na zaria-
denia: prestup tepla a tesnost.
Kordzia nie je len "miznutie"
materialu, ale aj tvorba novych
latok na povrchu. Produkty ko-
rézie (oxidy a soli kovov) maju
vyrazne nizSiu tepelnu vodivost
ako samotny kov, usadzaju sa
na povrchu teplovymennych
ploéch a vytvaraju tepelny odpor.
Okrem toho kordézny povrch je
drsny, ¢o podporuje usadza-
nie dalSich necistét. Nastava
zUzenie prietokovych priesto-
rov, vySSia spotreba energie
na pretlacenie média, naruSe-
nie prudenia. Jamkova koro-
zia prechadza k erozivnej, ke-
dy prudiaca kvapalina strhava
dalSie castice materialu, ¢im
sa proces degradacie Spiralo-
vito zrychluje. Ekonomické po-
rovnanie vymennika s ochra-

nou a bez sa jasne ukaze, ked
zistime, Ze vymennik zasiah-
nuty koréziou mdéze mat ucin-
nost’ znizent az na 70% a na-
klady na energiu sa zvySia az
na 20%. K tomu sa méze pri-
dat' vysoké riziko z havarie, ak
by doslo k premieSaniu médii.

Cerpadla
Najkomplikovanej$ie zariade-
nia z doteraz spomenutych su
Cerpadla, kde sa ku rozlicnym
kovovym suciastkam a ich ko-
rézii pridava aj opotrebenie me-

chanické. Kordzia tu najviac zo
vSetkych zariadeni atoCi nie-
len na samotné Cerpadlo, ale
najma na faktury za elektrinu
v Cerpadle spotrebovanu. Ak
si vezmeme naklady Zivotného
cyklu Cerpadla (dodavka 5%,
udrzba 8%, energie 87 %), tak
vidime, Ze udrZanie paramet-
rov Cerpadla je pre zachova-
nie dobrej spotreby a vykonu
velmi dolezité. Nehovorime len
o tom, Ze hydraulicky hladky
povrch od S$pecidlnych nate-
rov vie zvySit u€innost' Cerpad-

la az o 4%, poukazujeme tu
na to, ze koréziou poskodené
Cerpadlo znizi tuto ucinnost’ az
o 10 a viac %. Ak su naklady
na elektrinu pre ¢erpadlo — vy-
kon na hriadeli 74 kW, prevadz-
kové hodiny 8200 ro¢ne pribliz-
ne 100 000 € a jeho hydraulic-
ka ucinnost po€as pracovného
procesu klesne len o 10%, vy-
kon na hriadeli musi stupnut
niekde na 80 kW, aby €erpadlo
dodalo stale rovnaky prietok/
tlak. To vSak predstavuje na-
rast platieb za energie pribliz-
ne 10 000 € ro¢ne naviac (len
na stratadch spbsobenych zlym
stavom povrchu). Ak oprava
a nater tohto Cerpadla stoji pri-
blizne do 5000 €, potom do ro-
ka mate investiciu len z uspor
energie davno splatenu.

Zaver

Co je teda lacnejsie? Hrdza
je sice ,zadarmo“ hned teraz,
ale v kone€nom uctovani je to
ten najdrah$i mozny variant.
Moderné ochranné systémy
dnes uz nie su len o predlzova-
ni zivotnosti, ale predovsetkym
o radikalnom znizovani pre-
vadzkovych nakladov a ochra-
ne zivotného prostredia. Nie na-
darmo sa v priemysle traduje,
Ze najdrahS$im materialom nie
je zlato ani titan, ale ,obyc¢aj-
n&“ hrdza.



SOS CLEANING ,
NIE JE LEN O OBNOVE NATEROV

PrinaSame komplexnu starostlivost’ o vase objekty

OS Cleaning sa viac ako 7 rokov Specializuje na prace vo
vySkach a Specializovanu udrzbu priemyselnych, komerc-
nych a obytnych objektov.

Primarnym ciefom je posky-
tovat’ zédkaznikom sluzby vyso-
kej kvality s dlhodobou Zzivot-
nostou a minimalnym dopadom
na zivotné prostredie. Pouzitim
inovativnych technoldgii a pro-
duktov od renomovanych sve-
tovych vyrobcov sa nam tento
ciel dari naplifiat.

Uvedomujeme si, Zze kazda
spolo¢nost’ v tomto biznise stoji
a pada na ludoch. Aj vd'aka nim
sa mbézeme zlepSovat' a napre-
dovat. Nasi pracovnici sa pra-
videlne vzdelavaju a disponuju
medzinarodne uznavanymi cer-
tifikatmi.

Portfolio sluzieb
obsahuje:

¥

abrazivne tryskanie
vysokotlakové a ultravyso-
kotlakové tryskanie

obnova naterov

Cistenie fasad a ich impreg-
nacia

vyskové prace pomocou ho-
rolezeckej techniky a vysoko-
zdviznej ploSiny
odstranovanie graffitov a an-
tigraffitova ochrana

¥

¥

¥

¥

¥

Ako referentné projekty
uvadzame: povrchovu pripra-
vu a obnovu naterov na viac
ako 1 500 trakénych stoziaroch
v ramci Slovenska, ako aj ob-
novu ochranného antikorézne-
ho nateru ocelovej konstrukcie

A. Kubinec

Daniel Miske




budovy Slovenského rozhlasu
(obratena pyramida) v rozsa-
hu 13 500 m? pri zachovani pl-
nej prevadzky objektu, Cistenie
fasady hotela Spolcentrum vo
Svite od smogu, sadzi a ma-
chov.

Ak hfadate odbornikov na ob-
novu naterov kovovych kon-
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Strukcii alebo beténovych po-
vrchov, pripadne chcete zlepSit
zdravie a esteticky vzhlad va3ej
fasady alebo mate poziadav-
ku na vySkové prace, nevahaj-
te sa na nas obratit. Spolo¢ne
najdeme vhodné rieSenie, vy-
tvorime technologicky postup
s minimalnym dopadom na pre-
vadzku. NaSe rieSenia predlzu-

ju zivotnost povrchov, zabezpe-
Cuju estetiku a v€asnou udrz-
bou predchadzaju ekonomic-
kym Skodam.

SOS Cleaning nie je len
0 obnove naterov — prinasame
komplexnu starostlivost o va-
Se objekty s dérazom na kvalitu
a spolahlivost.

Pre viac informacii a referencie

nas nevahajte kontaktovat alebo

navstivte naSu webovu stranku
www.soscleaning.sk

Ing. Miroslav Bartek
(Kia SLOVENSKO)

j teraz sme sa na posled-

nej konferencii SUZ do to-
ho pustili naplno: Panelovu dis-
kusiu na tému Zber a vyhod-
nocovanie dat a digitalizacia
v praxi rozbehol pan Ing. Peter
Kormanec (konzultant 4indus-
try consulting) a spolu s nim
odpovedali na zvedavé otaz-
ky Ing. Miroslav Bartek (Kia
SLOVENSKO), Mgr. Ladislav
Belanec (INSEKO), Ing. Ra-

Ing. Radomir Raj¢ani (Stre-
doslovenska distribucna)

domir Rajéani (Stredosloven-
ska distribuéna) a Ing. Vla-
dimir Bobovsky (CLOETTA
SLOVAKIA). Experti odpovedali
na otazky a problematiku, €i di-
gitalizacia papierovych proce-
sov je skutoéna transformacia
alebo aky je kfucovy krok ku
datovo riadenému komplexné-
mu systému riadenia podniko-
vého majetku, ktory integruje
udrzbu, prevadzku a spravu ak-

Ing. Peter Kormanec (kon-
zultant 4industry consulting) (CLOETTA SLOVAKIA)

tiv. V ramci automotive sa hovo-
rilo o rieSeni kulturneho odporu
pri starSich technikoch voc&i no-
vym, datovym procesom ale-
bo o kfu€ovych digitalnych na-
strojoch, ktoré zmenili pravidla
hry v Assembly Maintenance.
Dalsie otazky boli: Z technic-
kého hladiska aka je najvacsia
mylna predstava o nasadeni Al
v Udrzbe? Ako dlho trva realis-
ticky pilotny projekt pre predik-

PANELOVE DISKUSIE PATRIA K TOMU
NAJLEPSIEMU NA KONFERENCIACH SUZ

Téma: Zber a vyhodnocovanie dat a digitalizacia v praxi

e

Ing. Vladimir Bobovsky

Mgr. Ladislav Belanec
(INSEKO)

ciu poruch a aké datové poZia-
davky su kritické pre Uspech?
Aké vzdelavacie metddy su kfu-
Cové pre udrzbara priemysel
4.0? Je tazSie ziskat juniorov
alebo preskolit’ seniorov?

A eSte mnoho dalSich ota-
zok, na ktoré divacke férum
dostavalo presne a zaujimavé
odpovede. Veru, vyplati sa byt
na panelovej diskusii na konfe-
rencii SUZ...




HARDOX HIACE - OTERUVZDORNA OCEL
PRE APLIKACIE V KOROZNOM PROSTREDI

teruvzdorné ocele zvysuju Zivotnost zariadeni pracujicich

v abrazivnom prostredi. Su¢asné oteruvzdorné ocele maju tvr-
dost medzi 400 HBW a 650 HBW, pricom Standardom sa postupne
stava tvrdost’ 500 HBW na Ukor predchadzajiceho Standardu 450
HBW. Prave tvrdost’ v rozhodujicej miere rozhoduje o oteruvzdor-
nosti. V niektorych pripadoch je ale abraziva kombinovana s koro-
ziou. Aj v tychto pripadoch klasické oteruvzdorné ocele zvysuju ote-
ruvzdornost, ale vyrazne menej nez v pripadoch bez korézneho po-
sobenia. To bolo dévodom prec¢o SSAB vyvinula noviu ocel Hardox
HiAce, ktora kombinuje odolnost proti abrazii s urcitou odolnostou

proti koroznemu pésobeniu.

Hardox HiAce je kalena ote-
ruvzdorna ocel s tvrdostou 450
HBW. Vdaka svojmu tepelnému
spracovaniu a chemickému zlo-
zeniu, hlavne vysokému obsahu
chrému, vykazuje pri kombina-
cii abrazie a korozie vysSiu odol-
nost nez rovnako tvrdé alebo tvrd-
Sie klasické oteruvzdorné ocele
a v mnohych pripadoch aj vys-
Siu odolnost nez nehrdzavejlce,
austenitické ocele. Huzevnatost
je minimalne 27J/-20° C, ocel je
ohybatelna za studena a zvara-
telna makkym, feritickym pridav-
nym materialom, alebo austenitic-
kym, nerezovym materialom. Vy-
raba sa ako pas alebo ako plech
v hribkach od 3 — 100 mm.

Prvou motivaciou pre vyvoj tej-
to ocele bolo stale CastejSie spra-
covanie biomasy, ktora sa zacala
vo velkej miere pouzivat ako al-
ternativne palivo pri vyrobe tepla
a elektriny. Pri skladovani za pri-
tomnosti vlhkosti biomasa fer-
mentuje, vznika kyselina octova
a pri naslednom spracovani po-
sobi na ocel kombinacia abrazie
a korozie. Testy ukazali, ze v tych-
to podmienkach ma Hardox HiAce
0 80 % dlhSiu zivotnost nez rov-
nako tvrdy Hardox 450 a dokonca
0 20 % dIhSiu zivotnost ako vyraz-
ne drahSia nerezova ocel SS304
(obr. 1). Tieto testy potom boli
potvrdené vysledkom z praxe, ke-
dy bol sledovany oter na podlahe
davkovacieho zariadenia biomasy
v teplarne. Ro¢ny Ubytok hrabky
plechu tu bol 1.5 mm u ocele Har-
dox 450 a iba 0.56 mm u ocele
Hardox HiAce.

Dalsou oblastou, kde sa ukaza-
la vyhoda odolavat su¢asne abra-
zii i korozii bola vyroba celul6zy.
Napriklad pri aplikacii na doprav-
nik kéry po odkérfiovani zame-

dzila ocel Hardox HiAce vzniku
jamkovej korozie, ¢o bolo typické
pri pouzivani Standardnych ote-
ruvzdornych oceli. Hardox HiAce
tiez nahradil nerezovu ocel v Sne-
kovom dopravniku. Podobne sa
Hardox HiAce uplatnil i dopravni-

kovych klad v pilach, kde zvysil
zivotnost' retazového dopravnika
o cca 90 % oproti oceli Hardox
500 Tuf.

Dalsim testom bolo porovnanie
zivotnosti v abrazivnom prostredi
za pritomnosti amoniaku ako ko-
rézneho Cinitefa. Toto prostredie
simuluje situaciu pri spracovani
prirodnych alebo umelych hnojiv.
Aj v tomto prostredi Hardox HiAce
vykézal o cca 30 % dIhSiu Zivot-
nost nez Hardox 450 a dokonca
o cca 50 % dlhSiu Zivotnost nez
nerezové ocele SS304 a SS316.

Velmi zaujimavé zvySenie Zi-
votnosti sa dosiahlo pri spracova-

Obr. 1 Kérové drevo, piesok, hlina + 300 ppm NaCl
pri pH 4-6 (kysla kyselina)
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Relativna Zivotnost s medhym koncentratom Obr. 2

Vysledok medneho koncentratu

” HiAce is performing 5 times

better than Hardox 400"
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ni materialov obsahujucich siru.
Hardox HiAce ukazal pri testoch,
v ktorych sa spracovaval medny
koncentrat takmer 4x dlhSiu Zivot-
nost nez ocel o tvrdosti 500 HBW
(obr. 2). Tieto vysledky potom
viedli k redlnym aplikaciam, kde
bola tato ocel pouzitd na drapa-
ky, lyZice nakladace a vagény na-
kladajuce a prepravujuce medny
koncentrat. Podobnych vysledkov
sa dosiahlo pri testoch na uhlie,
ktoré vzdy obsahuju urcité per-
cento siry. Pri testoch na suchom
uhli bola zivotnost oceli Hardox
HiAce porovnatelna s ocefou Har-
dox 500. V pripade vlhkého uhlia
bol ale Hardox HiAce cca 5.6x
lepSi nez Hardox 500 (obr. 3).
Tieto vysledky sa teraz overuju
v prevadzkovej aplikacii, na hreb-
lovom dopravniku v uholnej bani.

V neposlednom rade sa testo-
vala odolnost v slanej vode. Pri
spracovani Strku v prostredi sla-
nej vody (3.5 % NaCl) vykazal
Hardox HiAce o 40 % dlhSiu Zi-
votnost nez rovnako tvrdy Hardox
450 a 0 30 % dlhSiu Zivotnost nez
nerezova ocel SS304.

Hardox HiAce nie je nerezova,
koroziivzdorna ocel tak ako su tie-
to obvykle definované. Ci uz feri-
tické nerezové ocele s 12 % Cr ty-
pu 1.4003, alebo austenitické, ty-
pu SS316 nebo SS304 (1.4001).
AvSak v prostredi kde kordzia
posobi v kombinacii s abraziou
dokaze tieto materidly prekonat,
pricom sucasne vyrazne v Zivot-
nosti prekonava Standardné, ka-
lené oteruvzdorné ocele. Taktiez
sa ukazuje, ze hoci bol Hardox
HiAce vyvinuty pre spracovanie
organickej hmoty, vykazuje rovna-
ko dobré alebo aj lepSie vysledky
i pri spracovani inych, priemysel-
nych materialov.

Relativna Zivotnost mokrého uhlia

6,66

1,19

Hardox S00Tuf

1,00

Hardox HiAce



PRAKTIKPUMP

P(O.'-!".(.'C:f."d\'.l‘.y partner pre derpacie technelogie

VYROBA ZLIEVARENSKYCH MODELOV

nasa modelaren disponuje najmodernejsim 3-osym drevo-modelarskym CNC

e konStrukcia modelovych zariadeni a programovanie CNC prebieha vylucne v nasej rézii v
softvéri SolidWorks/SolidCam

e vdaka modernej technoldgii sme schopni navrhnut a vyrobit komplikované modely v
kratSom Case (material je volitelny - drevo, plast, hlinik a iné)

e vyrabame modelové zariadenia vratanej jadernikov pre tvorbu jadier pre akukolvek
zlievarensku technolégiu

e vyroba je v sulade s normou DIN (CSN) EN 12890, podla poZiadaviek zakaznika a podla
kompletnej zlievarenskej technologie

* diely vyrabame od malych rozmerov az po velké modelové zariadenia

* maximalne mozné rozmery dielu na CNC su 2000x1300x500. Konecné rozmery modelu
vSak nie su limitované ( vdaka moznost spajania jednotlivych komponentov)

KUSOVA AJ SERIOVA VYROBA

V spoloc¢nosti sa zaoberame vyrobou kusovych a sériovych modelovych zariadeni, foriem,
kompozitov, odliatkov a taktieZ komplexnymi dodavkami finalnych vyrobkov so zahrnutim
vsetkych vyrobnych krokov.

NAJMODERNE)SIE TECHNOLOGIE
Nase vyrobné procesy zahffiaju najmodernejSie technolégie, vdaka ktorym sme schopni
rychlo a flexibilne reagovat na priania a potreby nasSich zakaznikov.

ODBORNE ZNALOSTI

Dlhodobé skusenosti a odborné znalosti nasich zamestnancov su predpokladom pre vyrobu
preaznych modelovych zariadeni, foriem Ci odliatkov.

KONTAKT ADRESA
modelaren@praktikpump.sk PRAKTIKPUMP, s.r.o.
+421(0)911 910 528 Priemyselna 444

www.praktikpump.sk/modelaren 965 01 Ladomerska Vieska



Strategicky boj s koréziou v priemyselnych potrubnych systémoch:

ULOHA MATERIALOV A ARMATUR

Odborny pohlad spoloénosti Bickel & Wolf Bratislava s.r.o.

K orézia predstavuje jednu z najnakladnejsich a najnebez-
pecnejSich hrozieb pre modernu priemyselnu infrastruk-
turu. V odvetviach, ako su chemicky priemysel, petrochémia,
energetika Ci Gprava vody, nie je degradacia materialu len eko-
nomickou otazkou vymeny komponentov, ale predovsetkym
otazkou bezpecnosti, environmentalnej ochrany a prevadzko-

vej spolahlivosti.

Spolo¢nost Bickel & Wolf,
ako dlhoro¢ny partner pre do-
davky priemyselnych armatar,
vnima tento boj komplexne.
Kym potrubie tvori tepny za-
vodu, armatdry su jeho kritic-
kymi kontrolnymi bodmi. Prave
v miestach inStalacie armatur
dochadza najcastejSie k zme-
nam tlaku a turbulenciam, ¢o
vytvara podmienky pre urychle-
nu koroéziu. Nasledujuca analy-
za definuje, ako nase Specific-
ké rieSenia sluzia ako aktivna
ochrana.

1. Typologia korézie
a nase materialové
odpovede

V potrubnych systémoch sa
nestretavame len s jednodu-
chym hrdzavenim. Nase portfo-
lio je koncipované tak, aby odo-
lavalo S$pecifickym koréznym
mechanizmom:

» Jamkova koroézia (Pitting):
Kriticka pre bezné ocele
v pritomnosti chloridov.

* RieSenie B&W: Nasadenie
armatur z materialov AISI
316L (1.4404) alebo spe-
cialnych zliatin Hastelloy,

ktoré su Standardom pre
naSe nerezové rady.

» Strbinova korézia: Vyskytuje
sa v tesnych priestoroch pod
tesneniami.

* RieSenie B&W: KonStruk-
cie s minimalnym mftvym
priestorom  (cavity-free)
a kvalitné tesniace mate-
rialy.

» PloSna chemicka korozia: Pri
agresivnych kyselinach.

* RieSenie B&W: Pouzitie vy-
steliek z PTFE a PFA, ktoré
chemicky uplne izoluju ko-
voveé teleso od média.

2. Priemyselné armatary
ako sStit proti korozii:
Produktové riesenia
Bickel & Wolf

Vyber spravnej armatury je
kldCovy. NizSie uvadzame, ako
konkrétne produkty z nasho
portfdlia rieSia kor6zne vyzvy.

A. Gul'ové kohuty: Od nere-
ze po PFA vystelky

Gulové kohuty su preferova-
né pre funkciu ,otvorené/zatvo-
rené” a priamy prietok.

» Nerezové rieSenia (Rada BW
a JV): Pre Standardné koro-
zivne prostredia (voda, para,
mierna chémia) nasadzuje-
me naSe BW gulové kohu-
ty (napr. typy JV-9301N, JV-
-9302N). Tieto armatdry su
vyrobené z nerezovej ocele
AISI 316 (CF8M), ktora vda-
ka obsahu molybdénu vybor-
ne odolava beznej priemysel-
nej korozii. Su vybavené tes-
neniami z R-PTFE, ¢o zaru-
Cuje chemicku stalost.

¥

RieSenia pre extrémnu koro-
ziu (XOMOX): Pre najagre-
sivnejSie média (kyselina si-
rova, chlorovodikova), kde by
aj nerez zlyhala, aplikujeme
XOMOX PFA/PTFE gulové
kohuty. Telo z tvarnej liatiny
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alebo ocele je zvnutra chra-
nené hrubostennou vystelkou
z PFA (perfludralkoxy-poly-
mér). Médium tak vébec ne-
prichadza do styku s kovom,
¢o zabezpecuje prakticky ne-
obmedzenu zivotnost vodi
chemickej korozii.

B. Motylikové klapky:
Ochrana velkych svetlosti

Pri vacsich priemeroch je kl'u-
Cova ochrana disku a manzety.

» Vysokouc€inné klapky (GE-
FA High Performance): Pre
naro¢né procesy ponukame
klapky GEFA série HG (na-
pr. HG1, HG7). Tieto dvojito
excentrické klapky vyuzivaju
disky z nerezovej ocele, pri-
¢om tesnenie mdze byt z PT-
FE alebo kovu. Su idedlne
pre chemicky priemysel, kde
je nutna kombinacia tlaku,
teploty a kor6znej odolnosti.

X

Klapky s PTFE ochranou
(ChemFlyer | CST, GEFA K-
-séria): Pre vysoko korozivne
meédia dodavame klapky ako
ChemFlyer | CST alebo GE-
FA KG. Ich unikatnost spo-
Civa v tom, ze disk aj vnutro
telesa su potiahnuté vrstvou
PTFE (polytetrafludretylén)
s hrdbkou min. 3mm. Ta-



to ,bariéra“ je nepriepustna
pre vacsinu chemikalii a za-
roven zabezpecuje nizky kru-
tiaci moment.

Celonerezové rieSenia: Pre
Cisté prevadzky alebo von-
kajSie korozivne prostredie
mame v ponuke celonerezo-
vé klapky (napr. GEFA K11),
kde je celé teleso odolné voci
vonkajSej atmosfére.

¥

C. Posuvace a nozové ar-
matury: RieSenie pre kaly

V aplikaciach s obsahom
pevnych ¢&astic (COV, papier-
ne) hrozi erézna korézia.

» Nozové posuvace (WEY SIS-
TAG): NasSe nozové posuva-
¢e WEY SISTAG (napr. rada
VN) su navrhnuté tak, aby
odolavali abrazii a kordzii.
Ponukame varianty s telom
a nozom z nerezovej ocele,
pripadne so 3pecialnymi tvr-

dokovovymi nastrekmi. Kon-
Strukcia bez mftvych z6n za-
branuje usadzovaniu sedi-
mentov, ktoré by inak viedli
k podusadeninovej kordzii.

D. Kuzelové kohuty: Bez-
udrzbova chemicka odolnost’

» XOMOX Tuflin: Specifickym
produktom v nasom portfo-
liu su kuzelové kohuty XO-
MOX Tuflin s PTFE puzdrom
(sleeve). Tieto armatdry su
legendarne svojou odolnos-
tou v chemickom priemys-
le. PTFE puzdro kompletne
obopina kuzel, ¢im eliminuje
potrebu mazania a zabranuje
korézii trecich pléch (,zadre-
tiu“ ventilu).

3. Materialové
inZinierstvo v praxi
Bickel & Wolf

Kvalita materialu je prvou li-
niou obrany. V Bickel & Wolf
neponukame len ,zelezo®, ale

Materialova |Produkty z ponuky oo ,
skupina B&W Aplikacia a odolnost
Nerszovs o v raay GE- | 2400 P ek 00
ocel (Auste- |FA HG, Sferaco na VOii ory:nick )r/n k. seli-
niticka) (1.4408 / CF8M) A VOCl organickym Ky
nam a luhom.
UK. |xomox, cnomy. | Eonamiy efxtne e
Y= |er (PFAIPTFE vy- Prie najagresivnejsie
stelka (Li- stelky) seliny. PFA odolava takmer
ned) y vetkym médiam do 260°C.
3 3 GEFA, XOMOX Pre prostredia s vysokym ]
Specialne obsahom chloridov (morska
s (Hastelloy, Duplex )
zliatiny na dopyt) voda) a vysokeé teploty, kde
Py nerez podlieha pittingu.
Tesnenia z Cistého alebo
Termonlast PTFE, R-PTFE (po- | vystuzeného teflonu zarucu-
(Tesneeﬂa) Y uzité v BW JV, GE- |ju, Zze ,makké” Casti armatu-
FA) ry nezdegraduju chemickym
utokom.

certifikované materialy podfa

noriem EN a ASTM.

Zaver a odporucania pre
prevadzkovatel'ov

Korézia je nevyhnutny fyzi-
kalny jav, no jej nasledky su

volbou technického rieSenia.
V spolo¢nosti Bickel & Wolf
sa neriadime len tabulkovymi
udajmi, ale dlhoro€nou praxou
z realnych aplikacii.

NEDESTRUKTIVNA KONTROLA MATERIALOV

ultiftunkéné EMAT zariadenie CODA+ od Innerspec

Technologies poskytuje viaceré aplikacné rieSenia v ob-
lasti nedestruktivnej kontroly materialov. Predovsetkym najde
vyuzitie v oblasti monitorovania koréznych ubytkov a pri mera-
ni zostatkového napétia mostnych konstrukcii a kolies Zelez-
ni¢nych vozriov. NavySe pontka vyuZitie aj pre bezné priame
kontaktné sondy s piezo menicmi.

Aplikacné vyuzitie
CODA, CODA+ a CODA
Stress:

* Meranie hriubky bez kontak-
tu s povrchom az do vzdia-
lenosti 7mm od povrchu (ko-
rézna vrstva, nater)

* Moznost kontaktného me-
rania alebo mapovania
do zaznamu (C-sken)

* Bodové meranie alebo me-
ranie do rastra definovaného
uzivatelom

* Meranie pri vysokych teplo-
tach do 200° kontinuane bez
chladenia, do 650° s chlade-
nim a ¢asovym limitom

» Detekcia pritomnosti lepidiel
alebo teplovodivych materia-
lov so skenerom

* Meranie vnutornych napati
zelezni¢nych kolies

* Meranie zatazenia skrutiek

* Meranie vnutorného napétia
mostnych konstrukcii

* Meranie malych hrubok

na baze frekvencnej rezo-
nancie az do 0,2mm s pres-
nostou az 2,5 pm

CODA+ ponuka bezkonku-
renénu stabilitu signalu vdaka
pokrocilému spracovaniu sig-
nalu, filtrom, a priemerovaniu
a ponukanym moznostiam na-

staveni. V porovnani s kon-
kurenénymi rieSeniami je pre
CODA+ k dispozicii viac ako
25 réznych snimacov pre roz-
ne aplikatné vyuzitie. Jej ex-
celentné vyuzitie vylepSuje er-
gonomické uzivatelské rozhra-
nie a lokalizacia v slovenskom
jazyku.

Your ¢

NDE Solutlons

Jetinit

Vyhradné zastpenie pre Slovenski a Cesku republiku:
NDE Solutions, s.r.o., Halkova 31, 010 01 Zilina
+421 41 37 002 37, +421 910 77 77 64
www.ndesolutions.sk, www.labino.sk
ndesolutions@ndesolutions.sk

on — Our solution




PRAKTICKE APLIKACIE

TRIBODIAGNOSTIKY
PRI STAROSTLIVOSTI O OLEJOVE NAPLNE

T ribodiagnostika nie je ,laboratérna formalita®, ale prakticky na-
stroj, ktory pomaha podnikom zniZovat’ poruchovost, presto-
je a naklady na udrzbu. V spolocnosti Filter Technik Slovakia s.r.o.
sa zameriavame na komplexnu starostlivost o olejové napine —
od spravneho odberu reprezentativnej vzorky, cez analytické vyhod-
notenie az po navrh opatreni a filtracnych rieSeni.

V praxi sledujeme dva klu-
Cové okruhy: stav stroja a stav
jeho procesnych kvapalin, pre-
dovSetkym olejovej naplne.
Na posudenie technického sta-
vu komponentov, ktoré pricha-
dzaju do kontaktu s olejom, vy-
uzivame S$tandardizované pri-
stupy. Pomocou mikroskopickej
analyzy obsahu, typu a velko-
sti mechanickych kontaminan-
tov, v kombinacii s materialo-

Prakticka ukazka vplyvu sprév-
neho postupu odberu na vysled-
nu triedu Eistoty oleja.
Fotografie membranovych filtrov
bez zvécsenia a so 100x zvéac-
Senim.

(NAS >12 vs NAS 7 podla NAS
1638)

vym zloZzenim urenym analy-
zou XRF-ED, dokazeme iden-
tifikovat’ zdroj a pdvod konta-
minantov. To umozfiuje odporu-
¢it' kontrolu konkrétnych uzlov
stroja eSte pred ich fatalnym
zlyhanim.

Neoddelitefnym prinosom tri-
bodiagnostiky je posudenie ak-

tudlneho stupna fyzikalno-che-
mickej degradacie olejovej napl-
ne. Sledované parametre sa li-
Sia v zavislosti od typu aplikacie,
no vSeobecne medzi ne patri:
FTIR spektralna analyza (posude-
nie oxidacie a ubytku aditiv), Cislo
kyslosti (TAN), kinematicka visko-
zita a iné .

Ing. Peter Demian
Filter Technik Slovakia

Komplexnym  vyhodnotenim
tychto parametrov navrhujeme
rie$enia na prediZenie Zivotnos-
ti olejovej naplne aj samotného
zariadenia. Dlhodobé sledovanie
trendov nameranych udajov z jed-

Ing. Ondrej Tom¢ik

Zvécsenie
100x

Vplyv mékkych kalov na prvky
: hydraulického systému(Fotky
r ) " - |z praxe Filter Technik Slova-
] B kia s.r.o0.)

.
* .

¥

g

. B

Prakticka ukazka kovovych kontaminantov vo vzorke oleja po poruche stroja (fotografie membrano-

vych filtrov so 100x zvd¢senim




ného stroja poskytuje najpres-
nejSiu predikciu. Zavedenie toh-
to systému prindSa aj environ-
mentalny benefit v podobe nizsej
spotreby olejov a eliminacie rizika
ekologickych havérii a predizenia
zivotnosti strojov.

Délezitym zistenim z praxe je,
ze relevantnost’ vysledkov zavisi
od spravneho odberu reprezenta-
tivnej vzorky. Pri turbinovom ole-
ji sme na identickom odberovom
mieste zaznamenali markantny
rozdiel v triede Cistoty podla NAS
1638. Pri nespravnom postupe
bola namerana hodnota NAS >
12, zatial o pri spravnom postu-
pe bola NAS 7 — a to bez akejkol-
vek zmeny technoldgie &i stavu
oleja. Spravny odber teda rozho-
duje o tom, ¢&i podnik prijme ucin-
né opatrenia, alebo bude rieSit
Lfalosny problém®.

Dal$im typickym javom je tvor-
ba mékkych kalov v hydraulickych
systémoch. Tie zanasaju rozvody,
regulatory a filtre, ¢im spomaluju
reakcie riadenia a zvySuju opot-
rebenie. Samotna vymena oleja
v takomto pripade Casto nestaci,
pretoze Cast Usad zostava v sys-
téme. RieSenim je prepojenie
diagnostiky s navrhom ucinnej fil-
tracie a stabilizacie triedy Cistoty.

Prinos tribodiagnostiky demon-
Struje aj analyza oleja po poruche
stroja. Detekovana kontamindacia
pozostavala z pevnych kovovych
Castic vo vefkosti od 5 do 1 000
pum. Analyza XRF-ED potvrdila
nadlimitné koncentracie cinu (Sn:
1 500 ppm), antimoénu (Sb: 100
ppm) a medi (Cu: 30 ppm). Pri-
tomnost' tychto prvkov je typicka
pre intenzivne abrazivne a Una-
vové poskodenie lozZisk z bab-
bitovej zliatiny, ¢o priamo kores-
pondovalo s ohlasenou havariou.
Absencia zeleza (Fe) a chromu
(Cr) zaroven naznacila, ze nedo-
Slo k poSkodeniu ocelovych Cas-
ti, vdaka ¢omu sa oprava mohla
cielene zamerat' len na lozisko-
vé uzly.

2

FILTER TECHNIK
SLOVAKIA

PROTIKOROZNA

OCHRANA Z FIRMY

AREKO

asa spolocnost AREKO, bola zaloZzena v roku 1994.
Od roku 1996 ponukame sluzby v oblasti protikor6znej
ochrany kovovych potrubi a konStrukcii uloZzenych v zemi aj nad
zemou, ktoré su zamerané najmé na plynarensky a petroche-

micky priemysel.

Realizujeme  protikoréznu
ochranu, kde poskytujeme Si-
roku $kalu ekologickych viskéz-
no-elastickych rieSeni ochrany
vasho majetku pred kordziou
a prienikom vody, produktami
STOPAQ ako aj striekanie 2K
tekutych polyuretanovych izo-
lacii PROTEGOL. Sluzby v ob-
lasti poradenstva ako aj vykonu
protikoréznych izolaénych prac
su neoddelitelnou sucastou ob-
chodno-technickych aktivit fir-
my. Sme certifikovani systé-
mom riadenia kvality podla ISO
9001:2015 a systémom enviro-
mentalneho manazérstva podla
1ISO 14001:2015.

Paskové systéemy
viskézno-elastické

STOPAQ® ponuka Siroku
Skalu ekologickych viskdzno-
-elastickych rieSeni ochrany
Vasho majetku pred kordziou
a prienikom vody.

STOPAQ sa jednoducho
a lahko aplikuje; vyzaduje len
minimalnu pripravu povrchu,
bez zakladnych naterov alebo
Specialnych nastrojov. A okam-

zite vytvara nepriepustnu barié-
ru pre vihkost a vzduch.

Patentované viskozno-elas-
tické produkty sa vyrabaju
v dvoch vyrobnych zavodoch
a to v Holandskom meste Stad-
skanaal a v meste Damman
v Saudskej Arabii. Tieto produk-
ty su predavané na celom svete
pod znackou STOPAQ®.

Nase viskdézno-elastické po-
vlaky a tmely sa vyuzivaju
v mnohych univerzalnych apli-
kaciach od izolacii potrubi cez
podmorské pildty az po doizlo-
vanie kablovych spojov. Roz-
sah aplikacie STOPAQ® vis-
kézno-elastickych  produktov
variruje od aplikacii na pevnine
a na mori, v teréne aj vo vyro-
be az po nadzemné aplikacie aj
v najextrémnejSich klimatickych
podmienkach.

Striekaneé systemy 2K
polyuretanové
PROTEGOL je S$pickovym
produktom nemeckej spolo¢-
nosti TIB Chemicals v oblas-
ti protikoréznej ochrany. Firma

Ing. Milan Racek,
riaditel’ spolo¢nosti

Areko, s.r.o. je uz viac ako
25 rokov zmluvnym zastupcom,
dovozcom a distributorom tohto
produktu na slovenskom trhu.
PROTEGOL je bezrozpus-
tadlova, vnutorne plastifikova-
na, dvojzlozkova polyuretanova
izolacia, ktora sa aplikuje bez-
vzduchovym striekanim. Pouzi-
va sa ako protikorézna izolacia
ocelovych potrubi a konStrukcii
ukladanych do zeme

Viac na nasej stranke:
https://www.areko.sk/protiko-
rozna-ochrana-podzemnych-

-ocelovych-konstrukcii/
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PIPE EXPLORER

ROBOTICKA MFL DIAGNOSTIKA

NECISTITELNYCH POTRUBI NOVEJ GENERACIE

v oblasti riadenia integrity potrubia dnes Celia prevadzkovatelia
stale narocnejSim poziadavkam — vysSia bezpecnost, dlhSia
Zivotnost, nizSie prevadzkové naklady a stucasne minimalizécia od-
stavok. Kritickym problémom zostavaju predovSetkym necistitelné
potrubia — Useky bez moznosti prechodu klasickych inteligentnych
piestov, kratke technologické celky, potrubia s premenlivym prieme-
rom, armattrami, kolenami malych polomerov alebo s obmedzenym

pristupom.

Prave tu prichadza k slovu
technologia Pipe Explorer, vyvi-
nuta spolo¢nostou INTERO Integ-
rity Services, ktora je v odbornych
publikaciach a pripadovych Stu-
diach prezentovana ako efektiv-
ne rieSenie pre internd inSpekciu
usekov, kde konvenéné ILI nastro-
je nemozno pouzit.

Princip technoloégie

Pipe Explorer je roboticky in-
Spekény systém vyuzivajlci meto-
du Magnetic Flux Leakage (MFL).
Princip spoCiva v magnetizacii
steny potrubia a merani rozpty-
lu magnetického toku v miestach,
kde dochadza k ubytku materialu.
Akonahle je stena zoslabena ko-
roziou, eroziou, ¢i inym defektom,
magneticky tok ,unika“ mimo ma-
terialu — a prave tento unik je de-
tegovany citlivymi senzormi.

Na rozdiel od klasickych pies-
tovych nastrojov je Pipe Explorer:
* modularny
* riadeny operatorom
+ stabilizovany pritlakom k stene

potrubia
» schopny pracovat aj v tazko

priechodnych Usekoch

Roboticky nosi¢ zaistuje kon-
trolovany pohyb, stabilnd rych-
lost' a presnu lokalizaciu defektov,
¢o vyrazne zvySuje kvalitu ziska-
nych dat.

Vyhody oproti konvenénym
metéodam

Z verejne dostupnych technic-
kych materidlov a prezentova-
nych pripadovych §tudii vyplyva
niekolko zasadnych benefitov:

1. InSpekcia necistitel'nych
potrubi
Technoloégia je navrhnuta
na useky, kde nie je mozné pouzit
klasické ,inteligentné piesty”. Ty-
picky ide o:
« kratke prepojovacie Useky
« technologické potrubné slucky
* potrubie s redukciami alebo ar-
matarami
» sekcia bez launcherov a rece-
iverov

2. Minimalizacia odstavky
Nasadenie prebieha lokal-

ne, bez nutnosti rozsiahlych sta-

vebnych uprav. V. mnohych pri-

padoch je mozné realizovat in-
Spekciu s obmedzenym dopadom
na prevadzku.

3. Vysoké rozlisSenie
detekcie
MFL technolégia je osvedCena
metoda pre detekciu:
* plodnej aj bodovej kordzie
* Ubytku hrubky steny
+ vnutornych aj vonkajSich de-
fektov

4. Podpora rozhodovania
o integrite

Vystupom nie je iba zoznam
indikacii, ale kvantifikované da-
ta o zvySkovej hrubke a rozsahu
poskodenia, ktoré je mozné vyu-
Zit na vypocty pevnosti, hodnote-
nie fitness-for-service a planova-
nie oprav.

Praktické skusenosti

z prevadzky
Publikované referencie ukazuju

nasadenie technoldgie v r6znych
typoch potrubnych systémov —
od distribuénych sieti az po pro-
duktovody. Typickym prinosom je
moznost:

» overit skutony stav potru-
bia bez nutnosti jeho vymeny
,Z preventivnych dévodov®

* identifikovat lokalny problém
namiesto ploSnej sanacie

* presne zamerat opravu (napr.
navarky, kompozitné opravy,
vymena konkrétneho Useku)

Pipe Explorer — ked’ klasické meto-
dy nestacia a treba vidiet dovnutra.

V kontexte riadenia integrity tak
roboticka MFL inSpekcia predsta-
vuje ekonomicky aj technicky raci-
onalny nastroj.

Strategicky vyznam pre
prevadzkovatel'ov

Starnuca infrastruktara v Eurd-
pe aj inde vyzaduje systematicky
pristup. Mnohé potrubia boli pro-
jektované pred desiatkami rokov,
kedy sa s detailnou internou diag-
nostikou nepocitalo. V sucasnosti
v8ak regulacné ramce aj interné
bezpec€nostné politiky vyzaduju
preukazatelné hodnotenie tech-
nického stavu.

Robotickd MFL inSpekcia:

» zvySuje transparentnost tech-
nického stavu

* znizuje riziko neoCakavanych
poruch

» podporuje planované investicie
namiesto krizovych zasahov

« prispieva k prediZeniu Zivotnosti
potrubnych systémov

Co zaznie na konferencii

Planovana prezentacia ponuk-
ne:
+ detailné vysvetlenie principu
MFL merania
» ukazky realnych dat a interpre-
tacia indikacii
* moznosti aplikacie v nedistitel-
nych Usekoch
« diskusiu o limitoch technold-
gie a kombinacii s dalSimi me-
todami
Ciefom nie je iba predstavit
technologiu, ale otvorit odbornu
debatu o tom, ako efektivne riesit
diagnostiku potrubia tam, kde tra-
di¢né pristupy zlyhavaju.

Buducnost’ internej
diagnostiky

Robotické systémy, pokroci-
lé senzory a presnejSia analyza
dat smeruju k vySSej prediktiv-
nej schopnosti. Kombinacia MFL
s dalsimi metédami, digitaliza-
ciou dat a integraciou do systé-
mov spravy majetku (asset ma-
nagement) vytvara novy Standard
v oblasti pipeline integrity mana-
gement.

Pipe Explorer tak nepredstavu-
je iba inSpekeny nastroj, ale su-
Cast SirSej stratégie riadenia rizik
a dlhodobej udrzatelnosti potrub-
nych systémov.

Ing. Vladimir Dubsky
konatel spoloCnosti
SEPSafe s.r.o.



SPNZ

SLOVENSKY
PLYNARENSKY
A NAFTOVY
ZVAZ

. ..HLAS SLOVENSKEHO PLYNARENSTVA

SPNZ ' REPREZENTUJEME

je nezavislé zdruZenie firiem a odbornikov pésobiacich ; renomované spolo€nosti, ktoré pésobia na izemi SR
v plynarenskom a naftovom odvetvi, ktori plyn a ropu a v oblasti plynu sa zaoberaja priemyselnym a
predavajd, distribuuji, prepravuji, ako aj dodavatelov ¢ komundlnym vyuZitim zemného plynu a ropy na Gzemi
zariadeni a ini poskytovatelov sluzieb. Slovenska, ako aj vyskumom, koncepciou,
projektovanim, vystavbou a prevadzkou zariadeni pre:
CLEN: . ) .
Asociacie zamestnavatelskych zvéazov a zdruzeni SR ° tazbu a dpravu ° tranzitnu prepravu
plynu plynu
(AZZ2Z)
Medzinarodnej plynarenskej tnie (IGU) @® podzemné ) @ distriblciu plynu
CeoCor uskladiiovanie
z = .
MARCOGAZ o Elay.l:]l:jp a preda] ° vodikové projekty

Média a eventy 9‘@ Normativna €innost’

A Vydavame jediny plynarensky casopis Sme pripomienkovacim miestom
[_L SLOVGAS, aktuality z plynarenstva @9 pri tvorbe zakonov, vyhlasSok a nariadeni
uverejiiujeme na portali slovgas.sk, z oblasti energetiky.
vydavame newsletter. Vlogy a podcasty Vydavame Technické pravidla - plyn
zverejfiujeme na nasich socialnych (TPP) pre Cinnosti v oblasti plynarenstva.

médiach. Organizujeme rézne druhy
podujati na aktualne témy.

[ L J H
QQ Spolupraca s univerzitami ._@_. SIS MR
Spolupracujeme s fakultami so o ® ‘e Aktivne spolupracujeme s mnohymi

zahraniénymi organizaciami, mame
zastupcov vo vedeni a v Struktarach
viacerych svetovych asociacii.

zameranim na energetiku, organizujeme
sutaz o najlepSiu diplomova pracu
“Cena prof. Nemessanyiho”.

WWW.Spnz.sk
www.slovgas.sk

o Mlynské nivy 44/a, 821 09 Bratislava Q

¥ spnz@sgoa.sk

SLEDUJTE NAS o @ 6 ° SLOVGAS




Prevencia korozie tapflo
vV priemysle

Spolocnost Tapflo riesi problémy s koréziou pomocou cerpadiel navrhnutych pre dlhodobd
spolahlivost v korozivnom prostredi. Cerpadla Tapflo si dostupné v konfiguracidch
vhodnych pre kyseliny, zasady, rozpistadla alebo abrazivne kaly, ¢im zabezpecuju
bezpecnost procesu aj prediZent Zivotnost zariadenia.

Aby sme predisli korézii, potrebujeme tri informacie:
- Chemickeé zlozenie cerpanej kvapaliny a koncentracia - uz 1 % rozdiel koncentracie
mozZe urcit pouZzitie nehrdzavejlcej ocele, PE alebo PTFE v konstrukcii cerpadla

- Teplota kvapaliny a okolia cerpadla - zlaté pravidlo - vyssia teplota sa rovna vysse;
pravdepodobnosti korézie

- Velkost a koncentracia pevnych castic - tvrdé castice opotrebivajd nasu pasivnu
vrstvu a zvysuju rychlost kordzie

Kordzia PE je problémom aj v krajinach s vysokym UV indexom. UV ltce nicia retazce PE,

ale existuje jedno jednoduché riesenie, ako sa jej vyhnt, a to pouZitim Cierneho PE.

Tapflo - Servisné Centrum (Z&SK

> Profesionalna instaldcia, testovanie a uvedenie do prevadzky
2 Planované kontroly (k dispozicii st servisné zmluvy)

2> Rychla reakcia na poruchy

2 Analyza vibrcii, zarovnanie a pokrocila diagnostika

»» Kompletna rekonstrukcia cerpadiel - vacsina znaiek

2 Montd cerpadiel a SKID rie3ent

2 Technické poradenstvo

Trnavska cesta 14 0 +420 734 449 328
SK - 920 41 Leopoldov +421911 137 883

9 servis@tapflo.cz

» All about your flow



Z DECEMBROVEJ KONFERENCIE V SENCI




e opravy Unikov za prevadzky

e opravy poskodenych potrubi,
uzaverov a zvarov za prevadzky

e vyrezy a vymeny sucasti
potrubia za prevadzky

e dodatoc¢nad instalacia meracich
a odbernych miest za prevadzky

e opravy a rekonstrukcie potrubi
a ocelovych konstrukcii
za prevadzky

e zhotovenie odbocky (pripojky)
za prevadzky

e prekladky potrubia, baldnovanie
a prepojové prace za prevadzky

e vyprazdniovanie a dekontamina-
cia mobilnym generatorom
dusika

e predizenie Zivotnosti
a preverenie celistvosti
(integrity) potrubi

SEPS, a.s.

@rSEPS

SERVIS POTRUBNYCH SYSTEMOV

.. Ked zdle na Kvalite!

DIAGNOSTIKA, UDRZBA

A OPRAVY POTRUBI
ZA PREVADZKY

BEZPECNOST-KVALITA-SPOLAHLIVOST

uzatvaranie potrubi za prevadzky

vitanie do potrubi, nadrzi
a tlakovych nadob za prevadzky

odpojenie starej technolégie
a napojenie novej technologie
za prevadzky

vnutorné cistenie potrubia, rar
a rurok cistiacimi valcami

vykonavanie stress testov
a tlakovych skasok

odstranenie nadmernej vlihkosti
a susenie potrubia

precCerpavanie zemného plynu
mobilnym kompresorom

posudenie spolahlivosti
a zivotnosti potrubi a ocelovych
konstrukcii

inSpekcia a kontrola potrubia
metodikami Risk Based
Inspection (RBI)

Pri smaltovni 4, 851 01 Bratislava
Slovak Republic

O 421268245720 | office@sepssk.sk
@ +421 905 885 139

www.sepssk.sk

meranie a mapovanie korézie
potrubi, rur, tlakovych nadob,
nadrzi a ocelovych konstrukcii

NDT skusky (defektoskopia)
akreditovanym mobilnym labo-
ratériom (EN ISO/IEC 17025)

spektralna analyza kovov a
materialova identifikacia (PMI)
prenosnym spektralnym
analyzatorom

$pecialne NDT kontroly (TOFD,
Phased Array, Guided Waves,
PECA™, PEC a dalsie)

meranie tvrdosti ocelovych
materialov a zvarov

diagnostika a hodnotenie stavu
potrubi a ocelovych konstrukcii

vyhodnocovanie vysledkov
vnutornej inSpekcie a NDT
skusok, hodnotenie chyb

a navrh opravy



