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Spoloc¢nost’ udrzby, vyroby a montazi podnikov chemického, farmaceutického a papierenského priemyslu

A chema —Medzinarodny kon-
gres pre chemicku techno-
l6giu, ochranu Zivotného prostre-
dia a biotechnoldgiu, ako znie ofi-
cialny nazov.

Kona sa kazdé 3 roky a je
sviatkom nielen chemikov a stro-
jarov, ale aj pracovnikov pri-
buznych odvetvi. Tohtoro¢ny
sa konal v obdobi od 15. 5. do
19. 5. 2006, traditne na vysta-
visku vo Frankfurte nad Moha-
nom.

Achemu navstivilo viac ako
180 000 navstevnikov z 98 kra-
jin, aby sa informovali o novych
vyvojovych smeroch a trendoch,
prip. ziskali kontakty na novych
obchodnych partnerov.

Na priblizne 140 000 m2 Cistej
vystavnej plochy v desiatich ha-
lach a na volnej ploche sa pred-

ZDROJ INSPIRACIi PRE ROZVOJ A USPESNU
BUDUCNOST AJ NASICH PROFESIi

ACHENMINI008

Zastupcovia nasej spolo¢nosti na Acheme 2006.

Z junovej konferencie SUZ v Mojmirovciach

RENOVACIE OPRAVARENSKE
TECHNOLOGIE A PORADENSTVO

D ruhé tohtoro¢né stretnutie sa
uskutocnilo v kastieli v Moj-
mirovciach, ktoré sa uz stava tra-
diénym miestom konania konfe-
rencii SUZ. Organizatorom a ga-
rantom stretnutia bola akciova
spolo&nost VUSAPL a.s. Nitra.

Nosnym programom konferen-
cie boli moderné opravarenské
technoldgie, renovacie ako i po-
vrchova ochrana materialov, apli-
kované v udrzbe.

Rokovanie konferencie otvo-
ril prezident SUZ Ing. Vendelin
iro. Privital véetkych pritomnych
¢lenov a hosti a oboznamil ich
S0 zmenami v programe konfe-
rencie.

Predseda predstayenstva ak-
ciovej spolo¢nosti VUSAPL Nit-
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ra Ing. Peter Petra$ privital pri-
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tomnych v Nitrianskom regi6-
ne a oboznamil s histériou VU-
SAPL Nitra od vzniku Vyskumné-

Snimka je z junovej konferencie SUZ v Mojmirovciach.

stavili vystavovatelia v expozici-

ach, rozdelenych do nasledov-

nych oborov:

* vyrobné zariadenia pre priemy-
selnu vyrobu,

* meracia, regula¢na a automati-
zacna technika,

* laboratérna a analyticka tech-
nika,

« Cerpadla, kompresory, arma-
tury, mechanické sucasti pro-
cesnych zariadeni,

* tepelna technika,

* Specialna technika pre farma-
ceuticky priemysel,

« baliaca technika, skladovanie
a doprava chemickych a far-
maceutickych surovin a vy-
robkov,

* bezpecnostné systémy, zabez-

Pokracovanie na 2. str.

ho Ustavu az po akciovu spoloc-
nost. V sucasnosti ma spoloc-
nost’ 200 zamestnancov a hlav-
nou ¢innostou je spracovanie
plastov. Okrem toho sucastou
VUSAPL je sku$obria, ktora po-
skytuje akreditované a autorizo-
vané skusky. Ing. Petras zaZelal
vSetkym prijemny pobyt a uspes-
né rokovanie.
V sulade s programom konfe-
rencie sa odborné prednasky
a prezentacie dodavatelskych fi-
riem konali v tomto poradi:
— Ako prvéa odznela prednaska
Doc. Ing. Vladimira Magulu,

Pokracovanie na 2. str.
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Dokoncenie z 1. str.

pecovacia technika, technika
pre skuanie materialov,

* biotechnoldgie,

« technika pre ochranu zivotného
prostredia,

* vyskum a vyvoj techniky pre
procesnu vyrobu,

+ odbornd literatura a vzdelavanie

v obore.

Zdbraznenymi témami tohto-
ro¢nej Achemy bola technika pre
ochranu Zivotného prostredia
a biotechnoldgie. Sucastou do-
provodného programu bol kon-
gres, v ramci ktorého bolo pre-
zentovanych priblizne 800 pred-
nasok zo v8etkych uvedenych
odborov.

Medzi 3888 v katalogu uvede-
nych vystavovateloch z 56 krajin
sme zial marne hladali zastupcu
zo Slovenska. Napr. z Polska sa
prezentovalo 20 vystavovateloy,
z Ceskej republiky 18 a z Madar-
ska 2. Na predchadzajucom roc-
niku ACHEMA 2003 sa prezento-
vala Salianska firma INVEST, kto-
ra prizvala do svojej expozicie aj
firmu Prolng, ako technologicku
a procesarsku podporu svojich
produktov.

V kazdom ro&niku sa vyskytuju
,nové témy*, ktorymi sa oznacuju

najprudSie sa rozvijajuce odvet-
via. Na tohtoro¢nej ACHEME to
podfa hodnoteni odbornikov boli :

mikroprocesory, nanotechnolé-
gie, procesna automatizécia,

paliva z biomasy, membranové
technologie, technologie

vody, materidly pre palivové
¢lanky, nové procesné technolo-
gie so ,zelenymi rozpustadlami®
a iste by bolo mozné menovat aj
dalSie.

Zo strany organizatorov boli
po ukonceni veltrhu obzvlast vy-
zdvihnuté nastupujuce trendy:

Cerpadla a kompresory — no-
vé rieSenia, spolu s dokonalou
riadiacou technikou umoznujuce
zniZenie energetickej spotreby
0 20-30% oproti konvenénym rie-
Seniam

separacné procesy — okrem
stale sa zdokonalujucejSieho sa
designu organizovanych vyplini
separacnych zariadeni, zvySeny
podiel aplikacii membranovych
separacnych procesov

tepelna technika — prudky na-
rast kon$trukénych inovacii
doskovych vymennikov

automatizacia procesov — na-
stup bezdrbtovych sieti riadenia
procesov

Na veltrhu ACHEMA bol pre-
zentovany okrem chemickej tech-

niky a zariadeni aj softwér pre
systémové simulacné modelova-
nie a optimalizaciu pripravova-
nych procesov, bilanéné modely
a automatizované projektovanie
chemickych celkov. Samozrej-
me je mozné odborne diskutovat
s odbornikmi prednych inzinier-
skych firiem, ktoré poskytuju in-
Ziniering pre najnovsie modifi-
kacie technologickych procesov
zo vSetkych oblasti priemyselnej
chémie.

ACHEMA je celosvetovo je-
dine¢na prehliadka investi¢nych
tovarov pre procesny priemy-
sel. Nikde inde sa neponuka ta-
ky prehfad o kompletnych rieSe-
niach problémov pre vSetky pro-
cesné techniky v takej $irke, hib-
ke a aktualnosti, ako tu.

Ako miesto stretnutia v danom
obore pre podniky celosvetovo
prepojeného priemyslu, prezen-
tuje ACHEMA systémoveé rieSe-
nia v priamej konfrontécii a dava
z3klady pre dlhodobé investicné
rozhodnutia.

Prilezitosti, ktoré ponuka obdo-
bie celosvetového sutazenia pro-
cesného priemyslu, su na ACHE-
ME hmatatelné. Spolupraca roz-
nych jednotlivych skupin vystavo-
vatelov umoznuje cestu pre sy-
nergicky efekt. Tu byvaju pred-

stavené poCetné inovacie a tech-
nické trendy — a az potom za-
¢inaju svoju vitaznu cestu oko-
lo sveta.

Procesny priemysel, t.j. popri
chemickom priemysle biotech-
noldgia, farmaceuticky priemysel
a potravinarsky priemysel ako aj
ekologia, spracovatelsky priemy-
sel a vyroba energie stoja, bez
ohladu na zmeny, ktoré sa udiali
v poslednych dekadach, pred za-
sadnymi zmenami. Celosvetova
konkurencia a v8adepritomny tlak
inovacii forsiruju vyvoj, ktorého
sucasny stav este v Zziadnom pri-
pade nie je u konca. Kazdy pod-
nik, tejto branze je v suc¢asnosti
tlaceny k tomu, aby sa voci nové-
mu v konkurencii postavil a hlasil.

V tomto zmysle je ACHEMA
tym, ¢im je a vlastne vzdy bola:
miesto stretnuti, mifnik a férum
pre vSetkych, ktori vo svete pro-
cesnej techniky davaju nie¢o do
pohybu.

Zastupcovia nasej spolo¢nosti
udrzby, ktori sa na Acheme 2006
zucastnili, sa presvedcili o vel-
koleposti rozvijajucich sa proce-
sov a nutnosti organizovania roz-
vojovych trendov i v naSich pro-
fesiach.

Ing. Jozef Zbirka

RENOVACIE, OPRAVARENSKE TECHNOLOGIE A PORADENSTVO

Dokoncenie z 1. str.

PhD. z firmy IBOK — ,Integra-
cia, bezpecnost ocelovych kon-
Strukcii®.

— Ing. Katefina Nakladalo-
va z firmy GEFOS Slovakia
predstavila ,Laserové ske-
novanie zlozitych potrubnych
systémov*.

— Ing. Alois Valik prezentoval fir-
mu AJV ENERGO, ktora sa za-
obera ,Renovaciou, povrchovy-

mi Upravami a poradenstvom
v udrzbe“.

— Ing. Jaroslav Kunkela z firmy
COMAT prezentoval aktualne
informacie spolo¢nosti v oblasti
renovacnych technoldgii.

— ZvySenim systémovej ochrany
zdravia pri praci sa zaobera-
la prednaska Doc. MUDr. Kru-
tého, CSc.

—Ing. Jan Dostal zo spolo¢nosti
BOCO Pardubice prezentoval
,Opravarenské technolégie na-
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varanim® so zameranim na ob-

novu $nekov a komér pri plas-

tikarskych a gumarenskych
strojoch

— Ing. Jozef Haraj¢ik z firmy HH
UNIKOV prezentoval ,Opra-
varenské materialy a Specialne
naterové systémy*

— Ing. Zdenka Kovacova sa vo
svojej prednaske zaoberala no-
vymi legislativnymi Gpravami
v oblasti dani a odpisov.

V internej ¢asti rokovania sa
prerokovala problematika ¢innos-
ti SUZ.

— Prezident SUZ Ing. Iro informo-
val €lenov o zaveroch rokovani
predstavenstva, ktoré sa konali
medzi dvoma konferenciami.

— Ing. Alexander Grgula informo-

val o informa¢nom systéme

SUZ a upozornil na nizku ak-

tivitu ostatnych &lenov SUZ pri

vyuzivani IS SUZ.

— Ing. fro informoval a konani
konferencie SUZ za I11.Q, ktoré
sa uskuto¢ni vo Vinnom, orga-
nizator Chemstro Strazske.

— Jednotlivi ¢lenovia SUZ infor-
movali o su¢asne;j situacii vo
svojich spolo¢nostiach a o pri-
padnych zmenach v organiza-
cii starostlivosti o HIM.

Na zaver konferencie prezident
SUZ Ing. iro podakoval pritom-
nym za Ucast, pozval vSetkych
¢lenov na konferenciu 26. az 28.
septembra do Vinného, kde je or-
ganizatorom Chemstro Strazske.

Ing. Peter Petras

-
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Pracovneé zdravotne sluzby

podl'a Zakona ¢.124/2006 Z.z., o bezpeénosti a ochrane zdravia pri praci

d 1.jula 2006 vstupil do platnosti novy zakon o bezpecnosti
a ochrane zdravia pri praci a to § 26 Pracovné zdravotné sluz-
by, ktory nahradzuje Zakon ¢. 330/1996 a Zakon ¢.158/2001. Déle-
zitou sucastou nového zakona su preventivne lekarske prehliadky

(vstupné, vystupné, periodické, nasledne), ktoré su pre zamestnava-

tela povinné a tieto lekarske prehliadky zamerané na prevenciu po-

Skodenia zdravia pri praci hradi zamestnavatel. Zdravotna starostli-

vost vyplyvajuca z § 26 zak.124/2006 je pre zamestnavatelov v plnej

vySke danovo uznatelnymi vydavkami spolo¢nosti.

Nemenej dblezitou sucastou nového zakona je preventivny pra-
covno — lekarsky dohlad nad pracou a pracovnym prostredim za-
mestnancov, ktory tvori dolezity podklad pre vykonavanie vyssie
uvedenych cielenych preventivnych prehliadok zamestnancov. Vy-
konavanie pracovnej zdravotnej sluzby je timova praca na ktorej
sa zucastruju viaceré odborné profesie (preventivny pracovny le-
kar, lekar s atestaciou z pracovného lekarstva, prakticky — vSeobec-
ny lekar a dal$i odbornici). Aj z tohto dovodu mézu tieto sluzby po-
skytovat’ len zdravotnicke zariadenia (napr. Priemyselné zdravotnic-
ke centrum SLOVNAFT a.s.), ktoré su na tuto Cinnost Specializo-
vané, patricne technicky a odborne vybavené a v neposlednom ra-
de v zmysle zakona maju i prislusné opravnenie na vykonavanie
ginnosti pracovnej zdravotnej sluzby, ktoré vydava Urad verejného
zdravotnictva SR .

Ochrana zdravia zamestnanca.

Cielom lekarskych preventivnych prehliadok zamestnancov je
predovSetkym:

— odhalit prekazky z hladiska zdravotného stavu buduceho zamest-
nanca alebo zamestnanca, ktoré by mu branili alebo brania poda-
vat plnohodnotny vykon na pracovisku, pripadne, ktoré by mohli
zhorSovat alebo zhorSuju jeho zdravotny stav, ako aj tie, ktoré uz
znamenaju prvotné znaky zvySeného vystavenia Skodlivého vply-
vu prace a pracovného prostredia na jeho zdravie alebo dokonca
znaky poskodenia jeho zdravia sp6sobené pracou,

— s0 znalostou zdravotného stavu a aktualneho stavu konkrétnej
a individualne vyhodnotenej prace a pracovného prostredia vyset-
rovaného zamestnanca navrhnut’:

a/ zamestnancovi — odporu¢ané opatrenia na zlepSenie jeho zdra-
votného stavu. Patria medzi ne cielené preventivne opatrenia,
ktoré mu ukazu cestu k odstraneniu znakov pretazenia orga-
nov vplyvom r6znych Skodlivych faktorov pracovného, ale aj ne-
pracovného prostredia a tym zachovaniu kvality a kvantity je-
ho pracovného potencialu, odporucanie efektivneho dolie€enia
neprofesionalnych chordb, ktoré ohrozuju jeho perspektivu pra-
ceschopnosti v danom pracovnom zaradeni, rozhodnutie o do-
plneni preventivneho lekarskeho vysetrenia o doplnkové pre-
ventivne vySetrenie, obmedzenie vykonavania danej prace ale-
bo vykonavanie prace s podmienkami, neodporucanie vykona-
vania danej prace. VSetky zavery lekarskych preventivnych pre-
hliadok maju len jeden ciel: zodpovedne chranit zdravie za-
mestnanca pred moznymi negativnymi vplyvmi z prace a pra-
covného prostredia. Rozhodnutia vySetrujuceho lekara maju pre
zamestnanca odporuc¢aci charakter.

b/ zamestnavatelovi, ktory je zo zakona zodpovedny za vznik
choroby z povolania u vSetkych jeho zamestnancoy, tak u za-
mestnancov vykonavajucich rizikové prace 3. a 4. kategorie,
ako aj zamestnancov zaradenych do kategoérie ¢.1 a 2 pod-
la Nariadenia vlady SR ¢€.511/2004 a ktory ma navySe zaujem
o aktivnu personalnu politiku v oblasti udrzovania a zlepSovania
zdravotného stavu zamestnancov. Ide o odporu¢ania schopnos-
ti, neschopnosti, schopnosti s obmedzenim alebo s podmienka-
mi vykonavania buducej alebo su¢asnej prace kazdého vyset-
rovaného zamestnanca, vydanej na zaklade znalosti prislusnej
prace a pracovného prostredia vySetrovaného.

Zamestnavatel nema pravo na informaciu o chorobach, ktorymi tr-
pi jeho zamestnanec a ktoré viedli k lekarskemu zaveru. Zavery le-
karskych preventivnych prehliadok, ktoré su uréené pre zamestna-
vatela, maju taktiez odporucaci charakter a je na zamestnavatelovi
do akej miery ich reSpektuje.

Choroby z povolania.

Bohuzial vyskytuju sa pripady riskovania aj v tejto citlivej oblas-
ti ochrany zdravia pred chorobami z povolania. Deje sa tak u za-
mestnavatelov, ktori nedodrzuju zakonné normy (sem patri i Zak.
€.124/2006, Nariadenie vlady SR €. 276/2006 a pod.) a nevenuju po-
trebnu pozornost tejto oblasti a podcenuju rizika v ochrane zdravia
svojich zamestnancov. Obdobne sa spravaju aj zamestnanci, u kto-
rych je €oraz vacsia snaha predavat svoje zdravie (napr. z obavy
nezamestnanosti) a nezodpovedne hazardovat bez ohladu na na-
sledky. Zakon €. 461/2003 o socialnom poisteni, v ramci aproxima-
cie s odporucaniami Eurdpskej unie, rozsiril zoznam chordb z povo-
lania o vSetky choroby, u ktorych sa dokaze suvislost medzi faktormi
z pracovného prostredia a poSkodenim zdravia. Ak sa nezlepsi infor-
movanost' o rizikovych faktoroch na pracoviskach, mozno u nas oca-
kavat narast novozistenych chordb z povolania, predovSetkym z pra-
covisk, kde nebolo doposial vyhlasené riziko 3. a 4. kategorie. Tomu-
to narastu by prave mal zabranit novy zakon ako aj nariadenia vla-
dy SR.

Pracovné zdravotné sluzby maju v stru¢nosti tuto napln:

— preventivny pracovno — lekarsky dohfad nad pracou a pracovnym
prostredim pracovnikov,

— zistovanie a analyza rizik v praci a pracovnom prostredi,

— navrhy na odstranenie Skodlivych uc€inkov na zdravie pri praci,

— vypracovanie podkladov na optimalne rieSenia pracovného zara-
denia zamestnancov z hladiska moznych zdravotnych rizik a po-
zadovaného pracovného vykonu,

— dohl'ad nad zdravim zamestnancov z hfadiska optimalizacie ich
zdravotného potencialu vo vztahu k praci,

— cielené lekarske preventivne prehliadky podla pracovného zara-
denia zamestnancov (vstupné, vystupné, periodické, nasledné),

— analyza a hodnotenie podmienok na zaistenie bezpecnosti a ochra-
ny zdravia pri praci so zobrazovacimi jednotkami podla Nariadenia
vlady SR €.276/2006 Z.z. o minimalnych bezpecnostnych a zdra-
votnych poziadavkach pri praci so zobrazovacimi jednotkami,

— rekodi¢né pobyty Specialne orientované na ochranu zdravia pri
praci,

— pracovno — lekarsku poradensku sluzbu na vypracuvanie progra-
mov a podpory zdravia zamestnancov, na zlepSovanie pracov-
nych podmienok a na vyhodnocovani novych zariadeni a techno-
16gii zo zdravotného hladiska.

Zaverom mozno konstatovat, Ze nova legislativa sice prinasa zvy-
Sené naklady pre zamestnavatelov (netreba v§ak zabudnut, Zze kva-
lifikovana pracovna zdravotna sluzba je v plnej vyske dafovo uzna-
telnymi vydavkami spolo¢nosti) avSak v koneénom désledku pri jej
dobslednej realizacii vedie k zlepSeniu zdravotného stavu zamest-
nancov, zachovaniu ich zdravotného potencialu, predchadzaniu cho-
robam z povolania a naslednému vyplateniu vysokych sum za od-
Skodnenie, zlepSeniu pracovnych podmienok, zefektivnenie prace
zamestnancov a pod., suma sumarum nakoniec ziska zamestnava-
tel' i zamestnanec!

MUDr. Ladislav Sany, PhD, riaditel
Priemyselné zdravotnicke centrum Bratislava

Priemyselné zdravotnicke centrum Slovnaft,a.s.
VIcie hrdlo 49, Bratislava
Kontakt: 02/40557714
mail: maria.jeckova@pzc.sk
www.pzc.sk




()

3-D LASEROVE SKENOVANIE
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aserové skenovanie predstavuje zasadne novy pristup k zis-

kaniu priestorovej informacie pre projektovanie, retrofity tech-
noldgii, zameriavanie skutoéného prevedenia objektov, vypocet
kubatur, zameriavanie tazko pristupnych a nebezpecnych ploch
a ziskavaniu podkladov pre 3D simulacie. Tato technoldgia vys-
la z poziadaviek zékaznikov na presné a komplexné vystihnutie
priestorovych objektov. Najviac sa uplatni v priemyselnych pod-
nikoch s velkym mnozstvom potrubnych systémov, zameriavanie
atypickych interiérov a exteriérov budov, ocelovych konstrukcii,
strmych skalnych stien a previsov, podzemnych objektov. Jednou
z najvacsich vyhod laserového skenovania je minimalny ¢as mera-
nia a zodpovedajuce kratke obmedzenie prevadzky skenovaného
objektu, resp. bezkontaktné meranie bez obmedzenia prevadzky.

Popis technolaogie 3-D laserového skenovania
Zakladné principy

Pristroj pre 3-D laserové skenovanie — dalej len skener, meria
vzdialenosti a smery od osy pristroja k meranému objektu vo vel-
mi hustej matici bodov velkou rychlostou. Tuto hustu siet bodov
v terminoldgii 3-D laserového skenovania nazyvame mra¢no bo-
dov. Vzdialenosti su ur€ované premeranim tranzitného ¢asu po-
trebného k spatnému doruceniu signalu z odrazeného laserového
lu¢a. Smer je dany relativne k jednému postaveniu a nasmero-
vaniu skenera laserovou optikou, ktora mimo inych komponentov
obsahuje pohyblivu sustavu zrkadiel.

Najvacsou prednostou je velka rychlost pri zachovani vyso-
kej presnosti. Skener dokaze zmerat az 1000 bodov za jednu se-
kundu, hustota rastru meranych bodov sa da nastavit podla kon-
krétnej poziadavky, min. odstup v rastri je 0,25 mm. Vzajomna
priestorova poloha jednotlivych bodov mracna je uréend s pres-
nostou 6 mm, ktora je dodrzana za predpokladu, Ze bod je od
skeneru vzdialeny v intervalu od 1,5 do 50 m.

Mracno bodov je bezprostredne po naskenovani umiestené
v miestnom suradnicovom systéme skenera. Pre kompletné za-
chytenie lokality je vacsinou treba merat’ z viacerych pozicii ske-
nera. Ku spojeniu viacej mracien do jedného celku sluzi systém
vlicovacich bodov, ktoré sa skenuju zarovno so zaujmovou ob-
lastou. V prekrytovych Castiach mracien je treba mat minimalne
3 identické spojovacie body. Pokial poZzadujeme umiestenie mra-
¢ien do miestneho alebo Statneho suradnicového systému, je tre-
ba vlicovacie body vo vhodnej konfiguracii zamerat’ tradi¢nymi
geodetickymi metédami totalnou stanicou.

Po samotnom zbere udajov v teréne prichadza ku spracovaniu
podla poziadavky zakaznika. Vac¢sinou ide o 3D modelovanie,
¢o predstavuje samostatny proces, pri ktorom operator postup-
ne vytvara z mracna bodov koneény produkt. Proces prebieha
v programe CYCLONETM. Presny 3—-D CAD model vznika apro-

ximaciou ¢asti mra¢na bodov réznymi typy ploch. Vysledkom je
vektorovy model matematicky definovatelnych pléch a linii. Tento
model sa prevedie do bezne pouzivanych formatov (DGN, DWG,
DXF).

Uplatni sa predovsetkym pri dokumentacii zlozitych potrubnych
systémov, roznych konstrukcii a stavieb.

Priestorovy objekt je mozné prekladat lTubovolnymi rovinami
a vytvarat tak 2—-D vykresy — rovinné rezy.

Dalsimi moZnostami vystupov méZe byt digitalny model teré-
nu, ktory sa uplatni predovSetkym pri skenovani a spracovani te-
rénu, skal, lomov a obecnych 3-D objektov. Pospajanim mra¢na
bodov do siete trojuholnikov vznika digitalny model objektu. Tieto
data sluzia pre dalSie spracovanie v Specializovanych SW pre di-
gitalny model terénu. Priese¢nice vodorovnych rovin s trojuholni-
kovou nepravidelnou sietou vytvaraju vrstevnice.

Vyuzitie 3-D laserového skenovania
3-D modely

* Presny 3-D CAD model je idealny podklad pre projektovanie
zmien na stavajucich potrubnych systémoch, pretoze stara pro-
jektova dokumentacia nie je zameranim skutkového stavu.

» Cyra ponuka kompletné rieSenie pri spracovani databaze po-
trubnych technolégii, tj.:

» Uzivatel'sku definiciu tabuliek technologickych prvkov podla lu-
bovolnej normy

* Pri tvorbe modelov prvkov sa automaticky nastavuju rozmery
a atribaty podla danej normy

« Jednotlivé prvky je mozné logicky spajat do jednotlivych ,po-
trubnych tahov* pre jednoduchu identifikaciu jednotlivych vetvi

» Pomocou prevodniku od firmy Alias je mozné inteligentny 3-D
model (tj. vratane atributov podla normy) previest do systémov
PDS, PDMS, AutoPLANT.

* Pre pracu s 3—D modely je mozné vyuzit SW MicroStation nebo
AutoCAD priamo alebo s nadstavbou, ktoru uzivatel vyuziva

* Vhodné pre dokumentaciu zlozitych potrubnych celkov v ramci
Zakladnej mapy zavodu

Ing. Katefina Nakladalova
konateflka

V pripade dotazov a doplhujucich informacii sa obrat'te na:
GEFOS® SLOVAKIA, s.r.o.
Bojnicka 3, 831 04 Bratislava
Tel./fax.: +421 2 4437 1409, tel.: 0910/927 130
e-mail: gefosslovakia@gefos.sk
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AJV - ENERGO, a.s.

pravarenska ¢innost AJV—-ENERGO, a.s., je v pfevazné mire

realizovana jak na elektrarnach Ceskych energetickych za-
vodl a slovenskych elektrarnach (zahrnujici klasické, vodni i ja-
derné elektrarny), tak i v oblasti teplaren, zavodovych elektraren
a vytopen,cementaren a vapenek, chemickych a petrochemickych
spole¢nosti, dfevozpracujiciho pramyslu, povrchovych a hlubin-
nych dolu.

1. Opravy technologického zarizeni strojoven elektraren
a teplaren.do vykonu 55 MW

Opravy parnich turbin pro pohon napajecich a obéhovych &er-
padel kotli, kompresor(, ventilator(i a generatord tuzemskych
i zahrani¢nich vyrobcu v rozsahu:

— demontaz €asti parni turbiny z pozice u provozovatele

— kompletni demontaz turbiny u zhotovitele, oc€isténi, odmas-
téni a provedeni revize dill

— dolicovani dyzového segmentu, dolicovani regulaénich kuze-
lek, dolicovani difusord regula¢niho ventilu, dolicovani kfiza-
ku regulaénich ventilti, dolicovani loZisek turbiny, dolicovani
difusoru spoustéciho ventilu, dolicovani vietena, kuzelky
rychlouzaviraciho ventilu, dolicovani dili servomotoru, doli-

Oprava délici roviny parni turbiny v Slovnaft, a.s., Bratislava

P, ) )

. i I .' . -' ‘
Oprava parni turbiny v Cukrovar, a.s., Vrbatky

covani dilu transformatoru tlaku impulsniho oleje, pretésnéni
hlavniho olejového Cerpadla, pomocného olejového ¢erpadla,
pomocného parniho —olejového Cerpadla, pretésnéni pojistky
axialniho posuvu, pretésnéni pfepoustécich ventill mazaciho
oleje, vycisténi a kontrola olejovych filtr, pretésnéni pojist-
ného regulatoru otacek, pretésnéni olejového vypinace, pre-
tésnéni ochrany elektrickym impulsem, pretésnéni automatic-
kého spoustéce atd.

— vybrous$eni poskozenych ploch délici roviny, jejich vycisténi,
zavareni, prebrouseni celé délici roviny, slicovani, smontovani
pro obrabéni pramérl pro loZiska, parni a olejové ucpavky.

Oprava délici roviny parni turbiny v Teplarna, a.s., Strakonice

JV-ENERGO, a.s. pfedstavuje vyuzivani novych material(i v praxi, umélych hmot na bazi polyamidu PA-6, Uspésné aplikovanych
v energetickych provozech dolu, elektraren, teplaren, chemickych provozech, které jsou vystaveny extrémné vysokému namahani
v teplotach od — 60 do +140°C. Material NUCLAMID ma vysokou houzZevnatost pfi zachovani pevnosti.

NOVY MATERIAL NA BAZI POLYAMIDU PA - 6

1. obkladani transportnich cest sypkych materialu :

— ochrana transportnich cest proti opotfebeni pouzitych ple-
chl a proti lepivosti

— vyloZeni hlubinnych zasobnik( uhli

— rekonstrukce propeleri—obloZeni nosnych sloupt v hlubin-
nych zasobnicich

— otérové a palivové nasypky pfesypu pasovych dopravniku

— dopadova loZe pasovych dopravniku

— pfesypy pasovych dopravnikd na zauhlovani, stiraci desky
pasovych dopravnik

— ochranna vyloZeni pfesypu dopravnich pasu

— kluznych stolic v mistech stérac¢t vysypek pasového do-
pravniku na zauhlovani

— skluzd uhelnych tras pod drti¢em

— nakladacich zasobnikl proti abrazi a naleplm uhli jako
nahrada za plvodni obloZeni ze sklenénych dlazdic

- kvlapek vysypek pasového dopravniku pro nakladani vozl

— ploch pfi pfepravé strusky v uhelnych elektrarnach

— vyloZeni $nekovych dopravnikt pro dopravu hnédouhelné-
ho prachu

— vyloZeni hnédouhelnych vysavacéu

obloZeni ploch kolesovych nakladac

obloZeni vibraénich stolic pfi vyrobé betonovych prvki
vyloZeni Snekovych dopravnikd pro potravinarské tcely
vysekavaci desky

obloZeni stold v masném primysilu

transport mlata a odpadu v pivovarech

Nogorwh

Desky jsou dodavany o rozméru 930 x 550 mm
v tloustkach 10, 12, 15, 20 a 30 mm

AJV

CiRSGO

~

AJV - ENERGO, a. s., Vaclavské nam. 66, 110 00 Praha 1

Vyrobni zavod a korespondenéni adresa:
AJV - ENERGO, a. s., Mala Stranka 345, 594 01 Velké Mezirici
tel. 566 524 872
e-mail: ajv.energo@cbox.cz
http://www.cbox.cz/ajv.energo

fax: 566 524 873
energop@centrum.cz
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UTESNOVANIE NETESNOSTI

pocas plnych prevadzkovych parametrov
na netesnom zariadeni

M aximalna navratnost investicii je jednou z hlavnych
a prvoradych cielov investorov a prevadzkovatelov
vo vSetkych oblastiach priemyslu. Jedind moznost ako
tento ciel dosiahnut je zabezpedit plynult prevadzku s ¢o
najmenSim poctom odstavok. Preto sa neustale hladaju
moznosti ako zabezpecit' spolahlivi a bezporuchovu vy-
robu s ¢o najmensim poctom planovanych a neplanova-
nych odstavok. Pouzitim technolégie utesnovania netes-
nosti po€as plnych prevadzkovych parametrov na netes-
nom zariadeni je mozné sa vyhnut neplanovanej odstavke
vyrobného zariadenia a su€asne sa eliminuju nepriaznivé
dopady z unikajucej pracovne;j latky.

Priciny netesnosti
a Standardné sposoby ich oprav

Napriek neustalemu zdokonalovaniu utesfovacej tech-
niky a materialov, stale dochadza k netesnostiam na
strojno—technologickom zariadeni. Tieto netesnosti nega-
tivne pOsobia na zivotné prostredie ohrozuju bezpec€nost
prevadzky a pracovného personalu (obsluhy). Za obdo-
bie od vzniku netesnosti az do planovanej odstavky za-
riadenia vSak vznikaju velké straty spésobené unikom
pracovnej latky. ESte vacsie straty vznikaju ked' kvoli ne-
tesnosti je nutné odstavit celu vyrobriu. Dochadza tym k
velkym stratdm na energiach pri odstavovani a nabehu
vyrobne a vznikaju nezanedbatelné straty spdsobené za-
stavenim produkcie.

Popis technologie

Odstranenie netesnosti touto metédou je mozné vykonat pocas
plnych prevadzkovych parametrov bez prerusenia vyroby. Tech-
nika odstrafiovania netesnosti spoc¢iva v tom, ze sa nad miestom
netesnosti vytvori uzavrety priestor, do ktorého sa cez Skrtiace
adaptéry natlaca vhodna utesfiovacia hmota. Tesniaca hmota je
Specialne vyvinuty plasticky materidl, ktory v prvej faze vplyvom
tepla zmékne a vyplni medzery vo vopred vytvorenom priestore.
Nasledne takto natlatena tesniaca hmota pésobenim tepla vul-
kanizuje a tak vytvori huzevnaty odliatok, ktory nahradi pévodné

poskodené tesnenie a nedovoli unikaniu pracovnej latky.

Na obrazku je zobrazené odstranenie netesnosti na prirubo-
vom spoji. Medziprirubovy priestor je mbze byt uzatvoreny pomo-
cou pripravku, alebo drétom ktory ohraniCuje priestor okolo ne-
tesnosti. Pomocou tzv. skrtiacich adaptorov, ktoré sa naskrutkuju
do vopred pripravenych otvorov v prirube, alebo na pripravku sa
natla¢a vhodna tesniaca hmota. Vzhladom na skuto¢nost, ze po-
¢as natlacania tesniacej hmoty méze v krajnom pripade déjst’ k
pridavnému zatazeniu prirubovych skrutiek je v kazdom pripade
nutné vykonat kontrolny vypocet skrutiek, ktory preukaze ich po-

uzitelnost' v procese utesnovania netesnosti.

Zaver

Pouzitim tejto technoldgie je mozné zvysit efektivnost vyu-
Zitia vyrobnych kapacit prostrednictvom prediZenia doby pre-
vadzky zariadeni a zaroven zvysit bezpe&nost prevadzky. Ziad-
ny prevadzkovatefl ¢i investor si nemodze dovolit bezddévodne od-
stavovat’ svoju prevadzku a tak zastavit produkciu pretoze nakla-
dy spojené s odstavenim su mnohych pripadoch mnohonasobne
vysSie ako prevadzkové naklady. Zaroven zariadenia ktoré su od-
stavené a neprodukuju — produkuju stratu.

Ing. Gabriel Zsilinszki

Duslo a.s. Sala

Oddelenie Specialnych &innosti
P.O.Box 33

927 03 Sala

Tel.: 00421/ 31/ 775 3651
Mobil: 00421 / 918 / 260 842
Fax: 00421 /31 /775 3016
E-mail: gzsilinszki@duslo.sk
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Zakladné kroky pri navrhovani priemyselnej aplikacie
chemickej technolégie v predprojekénom stadiu

re uspesnost tvorby predprojekéného $ta-

dia je nutné splinit niekolko predpokladov,
ktoré sa pokusim ilustrovat na schéme zauziva-
nej v nadej firme Prolng spol. s r.o. Sala.

Na tejto Cinnosti sa spolu s chemickymi in-
Ziniermi (procesarmi) podielaju chemicki stro-
jari, Specialisti pre meranie a riadenie proce-
sov, elektrikari a stavari. V praxi to okrem iného
znamena aj Uzku spolupracu s buducim vyrob-
com a dodavatelom technologickych zariadeni
a ostatného vybavenia prevadzky. Hlavné sta-
dia rieSenia m6zem popisat’ nasledovne:

1. prvé stadium je tvorba technologickej kon-
cepcie na urovni celého systému, zahrfiujuca
* vlastné technologické rieSenie, ktoré je bud
externe dané, alebo je suc¢astou vypracovavaného navrhu

* vypracovanie zakladnej prudovej schémy, definujucej hlavné
technologické vazby

* vypracovanie bilan¢nej schémy-— materialové toky, energetic-
ké toky, vstupy surovin a vystupy produktov pre zadané zlo-
zenie produktov a vstupy energii

* vypracovanie technologickej schémy, ktora su€asne uréuje aj
zoznam strojov a zariadeni, charakterizuje vstupné a vystup-
né materialové a energetické prudy pre navrh jednotlivych
aparatov a zariadeni, systém merania a regulacie a koncep-
ciu riadenia procesu

2. ako druhé nasleduje chemickoinzinierske a strojné rieSenie

(navrh) strojov a zariadeni. Su to

» zariadenia navrhované pre individualnu kusovu strojnu vyro-
bu — separacné kolény pre rektifikaciu, absorpciu, vymenni-
ky, reaktory a pod.

* a zariadenia vyberané z kataldgovej ponuky Specializovanych
vyrobcov — Cerpadla, ventilatory, kompresory, doskové vy-
menniky a pod.

3. nasleduje navrat k technologickej schéme, jej optimalizacia z hla-
diska spotreby energie a surovin, vytvorenie koncepcie blokac-
ného systému, bezpecnostnych protokolov a HAZOP, protokolov
o rieSeni zivotného prostredia, zaobchadzania s vedlajsSimi pro-
duktmi a pripadnymi odpadmi a v neposlednom rade koncepcia
zabezpecCenia dopravy a skladovania surovin a produktov. Sucas-
ne je rieSené aj dispozi¢né rozmiestnenia jednotlivych zariadeni.

4. Popisné Casti, v ktorych je okrem uvedeného Specifikovana ka-
pacita a hodinové vykony, fond pracovnej doby, o¢akavané mer-
né spotreby surovin, pomocnych materialov a energii, zloZzenie
produktov hlavnych a vedlajSich, pripadnych odpadov a exhala-
tov, popis nabehu, odstavenia a chodu technoldgie v ustalenom
stave, parametre meranych a regulovanych technologickych ve-
licin, systém blokad a riadenia procesu, analytické metody sle-
dovania procesu, Udaje pre rieSenie poruchovych stavov, pod-
klady pre udrzbu a opravy technologického zariadenia, udaje pre
volbu konstrukénych materialov, rieSenie ochrany pred koréziou,
vazby na infrastruktiru, poziadavky na pracovné sily a pripadné
organizacné rozdelenie na technologické subory.

Tento systém je v principe zhodny aj pri navrhu revampingu
existujucich technolégii a pouzivame ho ako osvedcéenu pracov-
nd metodu pri rieSeni hemickych technoldgii. Tak tomu bolo napr.
pri vypracovani technoldgie modernizacie vyroby hnojiv — roztoku
dusiénanu aménneho v Dusle, a.s., dusi¢nanu amoénneho a liad-
ku v Lovochémii a.s., dusi¢nanu amoénneho v BorsodChem MCHZ

Ostrava a nakoniec aj pri navrhu vyrobne liad-
ku na ,zelenej luke" v Chemku Strazske. Osved-
¢il sa nam aj pri rieSeni modernizacii vyroby vo-
dika, viacerych vyrob technoldgii organickej ché-
mie, ale aj v oblastiach mimo chémiu, napr. pri
rieSeni ekonomizacie energetickych zariadeni.

ZvySujuce sa ceny energii nutia kazdého vy-
robcu znizovat ich spotrebu, nech uz ,kupova-
nu“ energiu vo forme zemného plynu &i elek-
triny, alebo, a to je hlavny zdroj Uspor, vyuzivat
teplo, ktoré sa nespravne nazyva odpadoveé,
prave preto, ze zatial nie je vyuzivané.

S touto Castou energetickych rezerv u zakaz-
nika sa zaoberame v nasej spolo¢nosti Prolng.

V spolupraci s nim spravime analyzu jeho vnutor-
nych energetickych tokov a navrhneme koncepciu
optimalneho rieSenia, ktort doplnime ekonomickym rozborom do-
siahnutelnych Uspor a potrebnych nakladov na realizaciu rieSenia,

s vycCislenim navratnosti vlozenych finan¢énych prostriedkov. V pri-
pade prijatia navrhovaného rieSenia vypracujeme realizaénu doku-
mentaciu, zabezpecime realizaciu a uvedenie zariadeni do prevadz-
ky, spojené so zaskolenim pracovnikov a s preukazanim garantova-
nych parametrov nasho rieSenia.

Typickou aplikaciou Uspory tepla su nase rieSenia vyuzivajuce
tzv. termokondenzatory, zuzitkujuce dosial unikajuce, najma kon-
denzacné teplo spalin z plynovych zariadeni, ktorymi sa da do-
siahnut uspora 5 — 15 % tepla s navratnostou viozenych investi-
cii vacSinou menej ako 6 mesiacov. Na Slovensku aj v Madarsku
su takéto nase rieSenia v UspeSnom vyuzivani vo viacerych pod-
nikoch v priemyselnej aj komunalnej sfére a v sucasnosti pripra-
vujeme realizacie aj v Ceskej republike a v Polsku.

Pre Uspesnost rieSenia popri uplatneni znalosti problematiky,
odbornosti a invencie nasich odbornikov je nutnostou disponovat
dokonalym softvérovym vybavenim, v naSom pripade sa jedna
o softvér HYSYS, produkt firmy Aspen Tech, ¢o je program pre
simulaciu, navrh a optimalizaciu nepretrzitych procesov chemic-
kych technoldgii. Umozriuje kvalitné spracovanie a vyhodnotenie
variantnych rieSeni a vyber optimalnej alternativy, vratane dyna-
mického modelovania technologickej sustavy.

Vysledok prace sa zhrnie do spolo¢ného dokumentu so zauziva-
nym nazvom Basic Engineering, resp. Basic Design, ktory musi ob-
sahovat vSetky technické udaje potrebné pre vypracovanie realiza¢-
ného projektu, nazyvaného tiez Detail Egineering, ale aj dostato¢né
podklady pre spravne a bezpecné prevadzkovanie technoldgie.

V priebehu jeho vypracovania aj vlastnej realizacie akcie, resp.
stavby je samozrejmou nutnostou spolupraca s projektantom, re-
alizatorom a prevadzkovatelom technoldgie — zavi$ena riadenim
skusSobnej prevadzky a preukazanim dosiahnutia garantovanych
parametrov napr. formou garan¢ného testu.

Uvedena pracovna metdda je v podstate univerzalna a podob-
nym spdsobom postupuju vSetky inZinierske pracoviska. Kvalita
a spolahlivost ich rieSeni sa odliSuje. OdliSnosti sa mézu vyskytovat
v hibke analyzy Glohy, mam na mysli postidenie variant mozného
rieSenia zadanej ulohy, ich zhodnotenie, optimalizacia materialovej
a energetickej naroénosti, hibke analyzy Hazard Operation Process
— HAZOP (analyzy ohrozeni a prevadzkyschopnosti), ktora je vy-
sledkom timovej prace za ucasti prevadzkovatela technoldgie.

tel. +421317754516
fax. +421317753039

Ing. J. Novotny
konatel spolo¢nosti

Prolng s.r.o. proing@proing.sk
areal Duslo www.proing.sk
P.0.Box 37

92703 Sala 3
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Hlavnim vyrobnim programem spole¢nosti BOCO PARDUBICE
machines, s.ro. je vyroba a renovace nitridovanych,
pancéfovanych a bimetalickych 3$nekl, komor a ostatnich
komponentu pro plastlkarenske gumarenské a potravinarské

. jednosnekové a dvousnekové
. extrudery, vstfikolisy a
~ vyfukovaci stroje.

Vyroba vytlacovacich plastikarskych stroju - extruderl s typovym
oznacenim BOCOMATIC.

Nedilnou soucasti vySe uvedené vyroby je rovnéz nabidka na
provadéni renovaci a rekonstrukci stavajicich plastikarskych stroja.

T ey ==

vyuziva firma jako jedina v Cesku a na Slovensku pro analyzovani
a modelovani nejvhodnéjSi geometrie $nekll a nastroji, coZ nam pomaha
fesit i velmi sloZité pfipady rychle a efektivné.

o (1= eS| o vl wess. |10

Dale se jedna o nabidku zakazkové vyroby novych technologii pro riizné vyrobni linky na zpracovani plastovych
materidll a recyklaci plastovych vyrobkl a odpadl. Obchodni ¢innost spole¢nosti se zaméfuje na vyhradni
zastoupeni prodeje stroji a technologickych linek na plasty a gumu. Jedna se o blizkou obchodni spolupraci se
zahrani¢nimi vyrobci s dlouholetou zkuSenosti v daném oboru.

Adresa: Cepi 1, 533 32 Pardubice, Ceska republika
DVIC: CZ60931655 Tel.: +420 466 797 011 E-mail: info@boco.cz
ICO: 60931655 Fax: +420 466 797 012 http: //www.boco.cz
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Opravy tlakovych zariadeni
zvaranim

IBOK, a.s. - Integrita a bezpecnost’ ocel'ovych konstrukcii, Bratislava

ysoké investi¢né naklady na stavbu

tlakovych zariadeni spolu so strikt-
nymi poziadavkami na spolahlivost a bez-
pecnost ich prevadzky su hlavnym dévo-
dom, pre ktory udrzba a planované i nepla-
nované opravy patria k systémovym cin-
nostiam, ktoré musi prevadzkovatel tych-
to zariadeni, vykonavat pocas celej doby
ich Zivotnosti.

Predmet a rozsah udrzby a planova-
nych oprav (malych, strednych a general-
nych) Specifikuje uz konstruktér a vyrob-
ca zariadenia v technickych podmienkach
(TP) a v sprievodnej technickej dokumen-
tacii (STD), obsahujucej aj navody na ob-
sluhu a udrzbu, periodicitu vymeny na-
hradnych dielov a vykonavania planova-
nych oprav. Prevadzkovatel ich plne res-
pektuje v prevadzkovych predpisoch, podla ktorych sa vykona-
vaju spravidla Standardnymi, dlhodobou praxou overenymi sp6-
sobmi a postupmi.

30 MW

Naproti tomu neplanované opravy vyzaduju spravidla individu-
alny pristup k vytvoreniu potrebnych materidlovych, technologic-
kych, technickych i organizanych podmienok pre dany pripad,
Casto diametralne odliSny od inych. Pripravenost prevadzkova-
tefa vytvorit tieto podmienky - ¢asto v obmedzenych €asovych li-
mitoch - predpokladd, Ze ma dopredu pripraveny scenar pre vy-
konavanie neplanovanych oprav na potrebnej urovni kvality a pri-
paveny tim pracovnikov pre naplnenie tohto scenara zodpoveda-
jucim ¢€innostami.

Zamerom tohto prispevku je nacrtnut zakladné pristupy a kroky
k systémovému rieSeniu problematiky neplanovanych oprav ener-
getickych tlakovych zariadeni, hoci vo vSeobecnosti tieto pristupy
sa daju aplikovat na opravy inych dru-
hov priemyselnych zariadeni a zvaranych
konstrukcii a tiez na udrzbu a planované
opravy, vymeny a rekonstrukcie.

Pod pojmom oprava zariadenia v tomto
prispevku budeme teda rozumiet’ odstra-
nenie pri¢in neplanovaného odstavenia
daného zariadenia z prevadzky na takej
urovni kvality, Ze opravou v danych pod-
mienkach sa hodnoty charakteristik jeho
spolahivosti a bezpec€nosti v dalSej pre-
vadzke neznizia.

Priprava a realizacia opravy sa riadi
projektom, ktorého ulohou je urgit postup
a Casovy sled Cinnosti potrebnych na spl-

Obr. 1: Frézovanie otvoru na odstrane-
nie ftrhliny v telese spétného ventilu TG

Oprava trhliny v telese spéatného ventilu turbiny TG4 pomocou zaslepovacieho veka.

ot | b

Obr. 2. Nacrt postupu privarania zaslepo-
vacieho veka po odstraneni trhliny v ste-
ne ventilu (obr. 1) (1- zaslepovacie veko;

2, 4 — prechodové navary; 3 — zvarovy
kov spoja; 5 — teleso ventilu

nenie tychto zakladnych podmienok pre dosiahnutie vyssie defi-
novanej kvality opravy:

« kvalifikované zhodnotenie poznatkov a informacii o druhu, roz-
sahu a pri¢inach poSkodenia zariadenia, vyvolavajuceho nut-
nost jeho opravy;

« optimalizacia spdsobu a postupu opravy;

« v€asné vyhotovenie, overenie a schvalenie konstrukénej a tech
nologickej dokumentacie opravy;

» odborna profesionalita personalu vSetkych kategorii, podieflaju-
ceho sa na priprave, vykonavani a kontrole kvality opravy;

Kla€ovou technolégiou vo vyrobe aj v opravarstve komponen-
tov tlakovych zariadeni je zvaranie. Preto uvedené vSeobecné
podmienky sa dalej rozvadzaju predovsetkym vo vztahu ku zva-
ranym komponentom tlakovych zariadeni a ku zvaraniu, ako roz-
hodujucej technologii pri vykonavani oprav.

Oprava mostika ventilovej komory parnej turbiny TG 32 MW poskodeného creepovou
trhlinou (obr. 3, 4, 5)

Obr. 3 Trhlina v mos- Obr. 4 Makrosnimka Obr. 5. Priebeh opravy zvaranim po
tiku (biela Sipka) rozvetvenej trhliny vyrezani materialu s trhlinou
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Aktualna _ponuka COMAT

Charakteristika spolocnosti
F irma COMAT s.r.o. vznikla v 1993. Cinnost spolo¢nosti je oriento-
vana predovsetkym na vyrobu, dodavky a renovacie komponentov
pre Cerpaciu a kompresorovu techniku, ako aj vSeobecnu malosériovu
strojarsku vyrobu.
— Vyhradné zastupenie talianskeho vyrobcu vymennikov tepla FACO

s.r.l. na Slovensku
— Aktivna spolupraca s partnerskymi firmami (napr. FLEXISERVIS

v Ceskej republike a dal$i)

Cielom je predovSetkym kvalita a spolahlivost ponukanych produk-
tov a sluzieb v Uzkej kooperacii so zakaznikom. Najvacsi zakaznici:
Slovnaft a.s., SPP a.s., Transpetrol a.s., Mondi Business Paper SCP,
Spolana Neratovice, JIP Vétini...

Ponuka vyrobkov a sluzieb

— Vyroba tesniacich krizkov, klznych lozisk a inych vyrobkov z uhliko-
vych, keramickych a kovokeramickych materialov

— Vyroba a renovacie puzdier, plunzerov, hriadelov, vysokorychlostny-

mi termickymi nastrekmi na baze kovov, kovokeramiky a keramiky
— Renovacie a dodavky mechanickych upchavok
— Dodavky pruznych spojok typu METASTREAM
— Dodavky vymennikov tepla typu FACO
— InZiniersko—konzultana &innost

1. Tesniace kruzky, kizné loziska a iné vyrobky z uhlika
a keramiky
Viyroba tesniacich krizkov, kiznych loZisk a inych vyrobkov

z uhlikovych, keramickych a kovokeramickych materialov
— Uhlikové a grafitové tesniace kruzky
— Klizné loziska na baze uhlika a grafitu infiltrovaného loziskovym ko-

vom
— Tesniace kruzky a klzné loziska z wolframkarbidu
— Tesniace kruzky a klzné loziska z karbidu kremika
— Dalsie aplikacie uhlikovych a keramickych komponentov

Uhlikové a grafitové tesniace kruzky
— Uhlik — kovy, zivice, Grafitové kruzky

— Klzné lozZiska na baze uhlika a grafitu
Kizné loZiska na baze uhlika a grafitu infiltrovaného loziskovym ko-
vom, maju dobré kizné vlastnosti i v pripade polosuchého trenia

— Tesniace kruzky a loziska z karbidu kremika
Vyznacuju sa vysokou tvrdostou, chemickou a tepelnou odolnostou
a nizkym koeficientom trenia v kombinacii s uhlikom, resp. SiC+SiC.
Dobre odolavaju teplotnym Sokom

— Tesniace kruzky a loZiska z wolframkarbidu
Podobne ako SiC krizky, vysoka tvrdost, chemicka odolnost, vybor-
né kizné viastnosti v kombinacii WC+WC. Podstatne lepSie znasaju
mechanické zataZenie

- Dalsie aplikacie uhlikovych komponentov
Lopatky vyvev a kompresorov, Trysky, Stieracie listy

2. Vyroba a renovacie puzdier, plunzerov a hriadel'ov
Viyroba a renovacie puzdier, plunZerov, hriadelov plazmovymi a de-
tonacnymi nastrekmi na baze kovov, kovokeramiky a keramiky

— Zakladné typy nastrekov: Oxidy Cr, Al,Zr,..., Ocele, farebné kovy,
Molybdén, NiCr—zliatina, WC+Co

3. Dodavky a renovacie mechanickych upchavok
V Sirokej Skale réznych typov a prevedeni podla poZiadaviek a po-
trieb zakaznika

4. Dodavky pruznych spojok typu METASTREAM
Podla poZiadaviek na prenos vykonu, otacky, vzdialenost medzi
Cerpadlom a motorom

5. Dodavky vymennikov tepla typu FACO
Kvéli Sirokému rozsahu ponuky podrobnejSie informacie a tech-
nicky material poskytneme na poZiadanie

6. Inziniersko-konzultaéna ¢innost’
InZiniersko—konzultacné ¢innost’ v oblasti strojarskej vyroby, cerpad-
lovej a kompresorovej techniky

COM AT

COMAT spol. s r.o.
Bjornsonova 7, 811 05 Bratislava

Tel/lFax: 00421 (0)2 52626212
www.comat.sk

e-mail: comat@comat.sk
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¢len skupiny CHEMKO

CHEMSTRO, a.s. je spolo¢nostou s tradiciou kvalifikovaného chemického
strojarstva od roku 1952. Systém kvality spolo¢nosti potvrdzuje certifikat systému
kvality podla ISO 9002, ziskany v roku 1998.

V suvislosti s komplexnou starostlivostou o stojné a technologické
zariadenia zabezpecujeme:

-navrh, vyrobu, montaz, udrzbu , revizie a skuSky, rekonstrukcie
tlakovych zariadeni / reaktory, filtre, vvmenniky, kolony/,
-opravy a udrZzbou parnych a horticovodnych kotlov,

odstredivky duchadla, armatury/,

- rekonStrukcie a opravy a skusky kolajovych cisternovych vozriov,
-vyrobu, montaz, skusky a revizie potrubnych rozvodov tlakovych a
plynovych,

-udrzbu, opravy a skusSky zdvihacich zariadeni

-navrh, vyrobu, montaz, skusky a revizie elektrickych zariadeni a
riadiacich systémov

V ramci strojarskej vyroby sa zaoberame:

-presnym obrabanim / sustruzenie do priemeru 2000mm/
-zvatanim v8etkymi metédami Zeleznych a nezeleznych kovov
-vyrobou beztlakovych nadob a zasobnikov

-vyrobou ocelovych konStrukcii

-defektoskopickej ¢innosti

-konstrukénym ¢innostiam

-povrchovym tpravam

-diagnostike rotacnych strojov

-montazou zariadeni u zakaznika

-vyrobou nahradnych. dielov a renovaciami

V oblasti elektroudrzby vykonavame:
-montaze, opravy, odborné skusky elektrickych zariadeni
-montaze, opravy odborné skusky zariadeni MaR a ASRTP

V ramci stavebnej vyroby sa zaoberame:
-maliarske a natieraCcske prace

-izolaterske prace

-leSenarske prace

-klasicke stavebné prace

CHEMSTRO, a.s. Strazske
Priemyselna 720, 072 22 Strazske
Slovenska republika
tel.: +421 56 6813719 fax:+421 56 6491463
chemstro@chemko.sk www.chemstro.sk




